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ONSOZ

CE uygunluk isareti, Avrupa Birligi’nin, teknik mevzuat uyumu
cercevesinde 1985 yilinda benimsedigi “Yeni Yaklasim Politikas1” kapsaminda
hazirlanan Yeni Yaklasim Direktifleri kapsamina giren tirtinlerin bu direktiflere uygun
oldugunu ve gerekli biitiin uygunluk degerlendirme faaliyetlerinden gectigini gosteren
bir birlik isaretidir. CE isareti, {iriinlerin, amacina uygun kullanilmas: halinde insan
can ve mal giivenligi, bitki ve hayvan varlig1 ile ¢evreye zarar vermeyecegini, diger
bir ifadeyle iiriiniin giivenli bir {irlin oldugunu gosteren bir isarettir. CE uygunluk
isareti, irline bu isaretin ilistirilmesini zorunlu kilan ilgili teknik diizenlemeye
uygunlugu ve giivenligi gosteren bir isaret olmasinin yani sira, ticari agidan da,
iirtinlerin bir AB iiyesi iilkeden digerine dolagimi sirasinda bir ¢esit pasaport islevi
gormektedir. AB’de “CE” isareti kapsamina alinan iriinlerin bu isaret olmaksizin
pazara sunulmast miimkiin degildir. Bu kural, hem i¢ piyasada tiretilmis olan triinler
icin hem de tgiincii tilkelerden ithal edilen tiriinler i¢in gecerlidir.

Tiirkiye’deki ihracatgilarin da AB’ye yapacaklari ihracatta “CE” isareti
konusuna dikkat etmeleri gerekmektedir. Nitekim AB iyesi iilkelere ihracat yapan
firmalarimiz, halihazirda AB’de yerlesik onaylanmis kurulusa uygunluk
degerlendirmesi yaptirip iriinlerine "CE" isareti ilistirdikten sonra ihracatlarini
gergeklestirebilmektedir. AB teknik diizenlemelerinin uyum g¢aligmalari ilerledikge,
iilkemiz ireticilerinin uymakla yiikiimlii oldugu diizenlemeler, AB iiyesi iilkelerdeki
ireticilerin uymakla yiikiimlii oldugu teknik diizenlemelere paralel hale gelecektir. Bu
da, bugiine kadar yalnizca AB’ye ihra¢ edilen tiriinlerin tagidig1 6zelliklerin ve “CE”
isareti gibi uygunluk isaretlerinin zaman ic¢inde iilkemiz piyasasina arz edilecek
urtinler i¢in de zorunlu olmasi anlamina gelecektir.

Tirkiye mermer ve dogaltas sektorindeki gelismelere paralel olarak
tiketim alanlarinda da Onemli artis saglanmistir Mermer ve Dogaltas sektori,
madencilik sektorii iginde cazip bir konuma ulagmistir. Ozellikle 80°li yillardan
itibaren ¢ok hizli bir gelisme trendi yakalayan mermercilik sektorii, gerek iretim
potansiyeli gerekse ihracat ve istihdam agisindan iilke ekonomisine onemli katki
saglayan sektorlerden biri durumuna gelmistir. Uretim ve ihracati halen diizenli bir
sekilde artan sektoriin buna paralel bigimde gelisen mermer isleme sanayi ile
diinyanin 6nemli dogal tas iireticileri arasinda yerini almustir.

Afyonkarahisar’da mermer sektoriiniin gelisimi bakimindan, iiretim ve
kalite artigina paralel olarak sanayi sektorleri ile entegrasyonu amaglayan kisa, orta ve
uzun donemli stratejik planlarin, bir "Dogal Tas Politikas1" temelinde gelistirilerek
stiratle uygulamaya konulmasi zamani gelmistir. Bu gergevede, mermer ve dogaltas
sanayi sektoriiniin bilinglendirilmesi gerekmektedir. Bu amagla mermer ve dogaltas
sektoriinde CE markalamanin 6nemi ve almmmasi gereken tedbirleri iceren bir el
kitap¢1g1 hazirlanarak sektoriin hizmetine sunulmustur.

Bu el kitap¢igi Afyonkarahisar Ticaret Sanayi Odasi ile Afyon Kocatepe
Universitesi’nin is birligi ile hazirlanmis olup Afyon Kocatepe Universitesi
Miihendislik Fakiiltesi ve Iscehisar Mermer ve Dogaltas Teknolojisi Uygulama ve
Arastirma Merkez Miidiirligiine ve Giirmas Giirel Mak. San. A.S. ne tesekkiir ederiz.
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BASVURU KIiTABININ OZETi

1.1. Yeni Yaklasim

Her topluluk inisiyatifinde oldugu gibi, Avrupa Toplulugunun da kokeninde
Avrupa Tek Pazarmnin yaratilmasi vardir.

Avrupa komisyonunun Haziran 1985’de sundugu kitapta, tek Pazar
gergeklestirmek igin tercih edilen konular belirlenmistir ve ticaret engellerinin
kaldirilmasi acil meselesi ortaya ¢ikmustir:

Fiziksel
= Teknik (Ulusal Standartlar ve diizenlemeler)
Mali (Katma deger ve dolayl vergiler)
Kaldirilacak bu engellerin i¢inde teknik engeller de bulunmaktadir, yani
tirinlerin serbest dolagimindaki teknik engeller:
¢ Teknik standartlarin uyumlastirilmasinin olmamasi ve farkli iiye devletlerde
ulusal diizenlemelerin kullanilmasi,
¢ Ulusal kurumlar tarafindan yapilan laboratuar testleri ve sertifikasyonun,
topluluklarin seviyesinde, karsilikli olarak taninmamasi.

ik engelin bertaraf edilmesi igin, Avrupa toplulugu asagidaki oncelikleri
dikkate aldi:

1. 1 Ocak 1985°den bu yana, 83/189 direktifinde tanimlanan Avrupa Birligi, Uye
Ulkeler ve kurallar1 uygulayan yetkilinin kurallara uygun alanda tesebbiisleri
hakkinda birbirlerini karsilikli olarak bilgilendirmelerini saglayan bilgi
prosediiriiniin kurulmasi. Son amag teknik standartlar ve smirlamalar ile ilgili
ulusal projelerde iiriinlerin serbest karsilikli degisimini engelleyen durumlardan
kagimmaktir.

2. Bir teknik standart Avrupa seviyesinin altinda oldugu zaman duraklama
anlagmasinin yapilir, ulusal standartlarin sonuglar1 askiya alinabilir, ek olarak
ayn1 konularda ulusal seviyedeki kuralci ¢aligmalar askiya almabilir.

3. CEN diizenlemelerindeki degisiklik zorunlu bir sekilde 6 ay icinde
benimsenmelidir. Ulusal standartlar oylama ofisinde karsi bir oy agiklandig:
zaman reddedilen ulusal standartlar zorunlu olarak geri gekilir.

4. CEN faaliyetinin gelisimi igin Avrupa standartlarinin sonuglar1 en st
diizeydedir.

Yukarida sozii edilen sartlar, Avrupa Birligi biinyesinde Yeni Avrupa Standart
politikalarinin bazi temel karakteristikleri olarak kabul edildi. Onaylanan yeni strateji,
“Yeni Yaklasim” olarak bilinir. Bu yeni strateji, ticaretteki teknik sinirlamalarin
kaldirilma siirecindeki yavashk ve zorluklardan kaynaklanmistir, 6zel ayrintili
teknikler yoluyla uyumlastirmaya ulasma isteginden tiiretilmistir. Bu yiizden, yeni
yaklasim hem topluluklar hem de ulusal diizeydeki kanuni hiikiimler olarak
karakterize edilir. Yeni yaklasim, driinlerin ve bina insaatlarinin tanimlanmasina
degil, saglik ve/veya giivenlik ile ilgili 6nemli gerekliliklerin ve uyumlastirilmis
teknik standartlara ait kaynagin yiiriirliige konmasi ile performansin tanimlanmasi ve
kontroliine isaret eder.

Yeni yaklagim stratejisi agagidaki ana esaslara dayanir:
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. Direktiflerin kanuni diizenlemeler dogrultusunda kabul edilebilirligi smirlidir.
Pazardaki iriin i¢in, giivenlik ve/veya saglik gereksinimleri temel unsurlar
olarak saglanmalidir. Boylece {iriin serbest dolasir,

. Bununla beraber; toplulugun diizenlemeler hakkindaki ve mallarin serbest
dolasimindaki giivencesi konusunda iiye iilkeler iilkelerindeki vatandaslarin
giivenlik ve sagliginin  korunmasi amaciyla ozel teknik diizenlemeler
yaymlayabilir,

. Diger tim teknik 6zelliklerin ayrintili olarak hazirlanmasi gorevi direktiflerin
uygulanmast i¢in Avrupa Standart Heyetlerince gorevlendirilmesi zorunludur.

. Uriinlerin performansi, uyumlagtirilms teknik standartlarla onaylanabilir.

Uye Ulkelerin ve Standart Heyetlerinin Yapilar

Uye iilkeler, mevzuat ve standartlar arasindaki iliskinin diizenleme
sorumluluguna ve yeni gorev aymrimina sahiptirler. Halk kuruluslari direktifler
dogrultusunda,

+ Ulkelerin giivenlik ve saglikla ilgili esas gerekliliklerine uyum saglamali,
tiiketicinin korunmasini ve ¢evrenin korunmasini saglamali,

e Avrupa Standart Heyetleri, operatorlerin driinlerin tasarimin1 ve retimini
yapmak i¢in gerek duydugu direktiflerin énemli gereklilikleri ile uyumlu
“uyumlastirilmig standartlar” olarak isimlendirilen teknik 6zelliklerin kurulmasi
gorevine sahiplerdir.

Birlik Enstitiileri Standart Heyetleri
Talimatlarl Uyumlastirilmis Standart&r
Ana Gereklilikler Ana

gerekliliklere uygun
iiretilen ve tasarlanan

Standart yapilari, kurala uygun faaliyeti ortasiinlkoyaickBik dagllildgrifarkls
durumlar altindaki 6zelliklerini, triinlerin performansimi, verimlilik siireglerini, ve
hizmetlerini (kalite testi, boyut, teknik ve giivenlik) tanimlayan teknik standartlarin
sonuglar1 dogrultusunda gergeklesir.
Standart faaliyetleri 3 diizeyde gelismistir. Ulusal, Avrupa ve Uluslararasi.

Standartlarin Yapilari

ISO (Uluslararas: Standartlar Orgiitii)

ISO 1947 yilinda Londra’da kuruldu. 100 iilkenin ulusal standart yapilar1 bu
standarda uygundur. Bunun amaci, standartlarin diinyada, mallarm ve hizmetlerin



karsilikli degisimini kolaylastirmak i¢in ve ekonomik, teknik, bilim alanlarinda diinya
capinda isbirliginin gelistirmesidir. ISO faaliyetleri IEC (Uluslar aras1 Elektro Teknik
Komisyon) ile ilgili olan elektrik ve elektronik sektorleri disindaki tiim sektorleri
igerir.

CEN ( Avrupa Standartlar Orgiitii)

CEN Briiksel’de 1961 yilinda kuruldu. Avrupa Birligine iiye 25 iilke ve
Avrupa serbest ticaret ortakligindan 3 iiye iilkenin (EFTA) ulusal standartlar1 bu
standartlara uymaktadir. Bu standardin amaci, teknik engellerin ortadan kaldirilarak
driinlerin  ve hizmetlerin karsilikli  degisimini  gelistirmek igin uluslararasi
Standartlarin (ISO) kullanimin1 ve Avrupa genelindeki standartlarin uyumlu hale
getirilmesini gelistirmektir. CENELEC’nun pargasi olan elektrik ve elektronik sektorii
ve ETSI ile ilgili olan haberlesme sektorii disinda , CEN faaliyeti tim sektorlere
uzanmaktadir.

UNI (italyan Standartlar Orgiitii)

UNI 1921 yilinda kuruldu. CEI (italya Elektrik Teknik Komitesi) ait olan
elektrik ve elektronik sektorii hari¢ tiim endiistriyel sektorlerle iliskili ulusal teknik
standartlar1 yayinlanan ve dagitan ulusal bir standart 6rgiitiidiir.

YAPI URUNLERINDEKI 89/106/EEC (CPD)

Yapt drtinlerindeki 89/106/EEC direktifi yeni yaklagim talimatlarinin
ilklerinden biridir. Pazarda yap: {iriinlerinin serbest dolasimini engelleyen teknik
zorluklarm ortadan kaldirilmasini amaglar.

Yapu iirtinleri direktiflerindeki amaglara ulasmada 4 temel baslik agagida siralanmustir.

1. Uyarlanmis Standartlar Sistemi: Bu standartlarin amaci, en azindan bir
tiye tilkede ulusal diizenlemeler ile istenen tiim performans karakteristiklerinin ele
almmasidir. Bu yolla, iireticiler her iiye iilke igin test yontemleri ve sonuglarin
bildirilmesi seklinin ayni olduguna emin olabilir.

2. Her iiriin grubu icin onaylama dogrulama sistemleri:
3. Bildirim Yapilan Aglar:

4. Uriinlerin CE lsareti: CE isareti herhangi bir iiye iilke pazarinda iiriiniin
yasal olarak dolagimina izin veren bir pasaporttur. Bununla birlikte, {irliniin tim
kullamim amaglari igin tiim iiye iilkelerde kullanilabilecegi anlamma gelmez. Ozel
bir diriin i¢in CE isaretlemesinin nasil yapilacag: ilgili uyumlasgtirilmis standartta
verilmistir.

Avrupa standartlar1 yapilart tarafindan hazirlanan uyumlu hale getirilmis
standartlarin uyumu sayesinde yapt tiriinleri direktiflerinde bu diizenleme yaklasim
Ongoriliir. Diger bir ifadeyle 89/106 talimati ulusal diizenlemelerin bagdastirilmasi
kastediliyor. Uye iilkelerin iiriinleri ve calisma performansinda gerekli gériilen
serbestlik kaldirilir. CPD, test yontemleri, firiin performansiyla ilgili degerlerin
bildirilmesi ve uygunluk degerlendirme metodu bagdastirilir. Her tiye iilkenin
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yeterli otoriteleri 6zel {iriin kullaniminda dikkate alinacaklar i¢in gerekli degerlerin
tanimlanmasini belirlerler.

2.1. Talimatlarin Yiiriirliige Girmesi

CPD hem binalart hem de insaat miihendisligi c¢aligmalarini igeren yapi
islerinde kullanilmak i¢in tiretilen herhangi bir iiriin demek olan yap1 malzemelerine
uygulanir bagvurulur.

ftalya’da CPD, yap iiriinlerinin amaglanan kullanima uygunluguna ve son CE
isaretlemesine dayanan, pazarda yapi iriinlerinin kabul kriterleri altinda olusturulan
DPR 246/93 ile kabul edildi. Bu agikg¢a dikkat ¢ekicidir ki, CE isareti verilmemesine
ragmen yap: Uriinleri ticaretlestirilebilir ve kullanima sunulabilir.

Cimento CE isareti alan ilk yapi iirlintidiir. Nitekim EN 1971 ilk uyarlanmus
standarttir, 89/106 direktifi yetkisinde yiiriirliige girmistir. 1 Nisan 2001°de ¢imento
CE isareti serbestligine izin verildi, bir y1l sonra éngériilen zorunluluk getirildi. 2004
sonunda, 80’den fazla iiriin gesitliliginde CE isaretlemesi verilmistir. Uriinlerin
uyarlanmis standartlart ay1 ayri olarak Avrupa Komisyonu emrinde CEN tarafindan
sonuglandirildi. 2005 yili iginde, CE isareti zorunlulugu diger 50 iiriin i¢in yiiriirlige
girebilir ve 3 yil iginde yaklasik 500 uyumlastirilmis standartlar, kurala uygun CEN
programu tarafindan dngoriilecegini diisiiniilmiistiir.

Uye iilkelerin uyarlanmis ulusal standartlara uyumu zorunludur. Bu yiizden,
oziimsenemeyen ulusal kararlarin yoklugunda bile, CE isaretsiz pazarda yap1
malzemesi olarak yer almast miimkiin degildir, bu yiizden direktif 89/106 altindaki
uyumlastirilmis standartlara uygunluk zorunludur.

2.2. Temel Zorunluluklar

CPD diger yeni yaklasim talimatlarindan farklidir, saglanan asil gereklilikler
yapi Uriinleriyle iligkili degildir, ama ¢aligmalar siirekli olarak dahil edilmelidir. Diger
bir sekliyle, yapt iiriinlerinde tasarlanan kullanim i¢in uygunluk dikkate almnur.
Mekanik Dayanim ve Saglamhk

Yapt galiymasinin tasarimi yapilmali ve insaat sirasindaki yiiklemeler
harekete hassas olacak sekilde ve kullaniminda asagidakilerden herhangi birine sebep
olmayacak sekilde yapilmalidir:

= Caligmanin tiimiiniin bir bolimiiniin ¢6kmesi,

= Kabul edilemeyecek derecedeki biiyiik deformasyonlar,

* Calismalardaki diger boliimlerin hasari, yada sabitleme/kurulum cihazlarmm
yapilarmin yiik tasima yapilarindaki biiyiik deformasyonu,

= Kendisini tetikleyen nedene oranla daha fazla hasar

Yangin durumunda Giivenlik
Yap1 ¢aligmasinin yangin ¢ikmasi durumuna gore tasarimi yapilmali ve inga
edilmelidir:
= Yapilar yiik tasima kapasiteleri 6zel periyodik zamanlar igin giivence altina
almabilir.
= Calismalar igindeki duman ve yanginin yayilmasi sinirlandirilir,
= Komsu yapi galismalarindaki yangin yayilmasi sinirlanir,
= Sakinler ortamu terk edebilir veya digerleri tarafindan kurtarilabilir
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= Kurtarma giivenlik ekipleri dikkate alinir.

Hijyen, Saghk ve Cevre
Yapi ¢alismalari saglik ya da hijyeni tehdit etmeyecek sekilde tasarlanmali ve
yapilmalidir.
= Toksik gaz yaymak,
= Havada tehlikeli partikiil yada gaz bulunmasi,
= Tehlikeli radyasyon yayma,
* Su yada topragin zararh etkilerle kirlenmesi,
= Atik suyun yada kat1 atiklarin yanlis bir sekilde edilmesi,
* Calisma duvarlarinda yada ¢aligmanin diger boliimlerinde nem bulunmasi.
Giivenlik Kullanimi
Yap1 ¢aligmalari, servis yada islem sirasinda olusacak kabul edilemez kaza
risklerini bulunmayacak sekilde tasarlanmali ve yapilmalidir. Ornegin; kayma, diisme,
¢arpigma, yanma, elektrik ¢arpmasi yada patlamada yaralanma gibi.
Sese Kars1 Koruma
Caliganlarin sagliklarim etkilemeyecek diizeyde yeterli ¢alisma kosullarinda
tasarlanmali ve yapilmalidir.
Is1 Tutma ve Enerji Ekonomisi
Yer ve binanin bulundugu iklim kosullari dikkate alinarak, gerekli enerji
miktar1 diisiik seviyede tutularak havalandirma, sogutma ve 1sitmayla ilgili kurulum
islerine dikkat edilerek, yap1 ¢aligmalari tasarlanmali ve yapilmalidir.

2.3. Belgelerin Yorumu

Calismalarda temel zorunluluklarla iliskili oldugu i¢in CPD belgelerinin
yorumlanma serisi istenir. Bunun amaci, ¢aligmalardaki temel zorunluluk ve tiriinlerin
performans karakteristiklerinin belirlenmesine yonelik baglantryr kurmaktir. Bazi
belgeler, Avrupa Komisyonu teknik uyumlastirmay: tasarlamak igin Avrupa Standart
yapilarini temel yetkilerinden olusur.

Belgelerin yorumu dogal gelisiminden kaynaklanir. Sonugta asagidaki
maddelerle iliskilidir.

= Direktif 89/106 temel zorunluluklari,

= Simdiki Ulusal diizenlemelerin ¢alismalarda uygulanabilmesi, cografi ve
iklim kosullar1 farkinin sonucu olarak tutulur. Ek olarak, koruma
seviyelerinin farki, performans ya da ihtiyaglarin seviyesi ya da siniflarin
kurulmas: artabilir.

= Yapu iiriinlerinin sanatla iligkili durumlar

= Yapu irtinlerinin tasarlanmasinda kullanilir.

TALIMATLAR (YETKILER)

Yapr trtnleri direktifleri gercevesinde, emirler gorevdir ve calisma istegidir.
Avrupa Birligi, Avrupa Uyumlastirilmis teknik sartname hazirlamasindaki teknik
caligmalar1 uygulamak icin EOTA yada Standardizasyon i¢in Avrupa Komisyonu
atadu.

Direktif Avrupa Uyumlastirilmis Teknik Sartnamesinin  ¢esidi  i¢in
tasarlanmustir.



» Uyumlagtirilmis standartlar (HEN) Avrupa otoriteleri tarafindan onaylanmis
ve hazirlanmigtir.

= Avrupa Teknik Uygulama rehberi (ETAG) hazirlandi.

* Ulusal teknik sartnamelerin 6nemi, Avrupa Birligi Uye iilkeleri tarafindan
kabul edilmistir.

Tas malzemeler i¢in; ilgili 4 emir Standardizasyon Avrupa Komisyonunca
kabul edilmis ve Uyumlastirilmis Avrupa Standartlarinin bi¢cimlendirilmesi gerekir.
Bunlarm her biri {iriinlerin 6zel kullanimlaryla ilgilidir.

= Talimat M / 116 — Duvar Kaplamalar1 i¢in trtinler

= Talimat M / 119 — Kaplama

= Talimat M / 121 — i¢ ve dis duvar kaplama

= Talimat M / 122 — Cat1 malzemesi, baca, ¢at1 penceresi ve aksesuarlari.

Uyumlastirilmis ~ standartlarin - bigimlendirilmesi, her CEN emirlerinde
kosullar ve talimatlarla ilgili olmalidir. Bu kosullar, zaman ve programlama yollar1
yaninda, caligmalarda, gelisme ve uygulama, uyumlastirilmis standartlarin 6zellikle
igerigi ile ilgilidir. Ozellikle, mevcut emirler:

= Her {iriin grubu i¢in tiim karakteristikleri listelenir,
= Tasarlanan iriinlerin kullanimi i¢in sartname uygundur.

3.1. Temel Ozellikler

Bu ozellikler, tasarlanan kullanim igin uygun iiriinde yapilir. Avrupa Birligi
Uye iilkelerinin en az birinde baglayic1 diizenlemeler tiim performans 6zelliklerini
iceren temel Ozelliklelerin var olmas1 gerekir. Sozii edildigi gibi, direktiflerin amaci
icin uyumlastirilmis teknik standartlar arasinda ulusal mevzuatlarin igbirligi i¢inde
ilerlemesi saglanmalidir. Bu gosteriyor ki, uyumlastirilmis standartlar tim 6zellikleri
icerir, liye iilkeler tarafindan zorunluluklar yapilir.

3.2. Sisteme Uygunlugun Bildirilmesi

Her tasarlanan {iriin i¢in emir raporlari, sisteme uygunlugun bildirilmesi
komisyon tarafindan karara baglanir. Cesitli olasiliklar 5. baslikta tanimlanacaktir.

4. UYARLANMIS STANDARLAR
4.1 EN Standartlarimin Uyarlanmasi ve Detaylandirma

Avrupa Komisyonu atandiktan sonra, serbest teknik standartlarin onayli ve
hazirlanmasi i¢in kullanilan ayni prosediirlerin CEN detaylandirilmis standartlarin
uyumlu hale getirilmesi i¢in sunulmustur.

flgili boliimlerdeki sonuga dayanan A serisi final oylamasimi tavsiye eder.
Italya’da Standart onaylandig1 zaman, Ulusal standart yapilari tarafindan kabul edilir.
Avrupa komisyonu resmi olarak, Avrupa komisyonu resmi dergisinde yayinlanarak
“uyumlastirilir”. Diger taraftan iiye iilkeler bu resmi dergideki referans standartlarin
basimina mecburdur.

4.2. Uyumlastirilmis Standartlarin icerigi ve Amaci

Avrupa  uyumlastirllmis  standartlar,  driinlerin  tiim  karakteristik
performanslari, direktiflerin asil gereklilikleri ve en az bir Avrupa birligi iiye iilkesinin
diizenlemelerine bagl istekleriyle ilgilidir.



Bu yiizden uyumlastirilmis standartlar;
= Bu karakteristiklerin listesi,
= Karakteristik tanimlamalar i¢in metotlarin hesaplanmasi ve tespiti
= Sonuglarin degerlendirme metotlari
= Gorevler ile dogrulamaya uygunlugu gosterir,
= CE isaretindeki talimat ve bilgiler eklenmelidir.

Uyumlastirilmis standartlar, 6zel kullanimlarmma gore tasarlandirilmis kabul
smirlart igermez. Uyumlastirilmis standartlar aracilifiyla, test metotlari, {iriin
performans degerleri ispatlanmasi igin yontemler ve metoda uygunluk hesaplamalari
direktifle birlestirilir. Kabul edilen smir, kullanimi tanimlamak i¢in, tek tiye tilkenin
yasama meclis liyesi, yap1 ¢alismalarinda tespit edilen yerel ve ulusal diizenlemelerde
sabitlemede serbesttir.

Uyumlastirilmis  standartlarim tamamlanmasiyla, ireticiler test yontemi ve
sonuglarin agiklanmasinda tim {ye {ilkelerinde ayni sonuglardan emin olabilir.
Digerlerin farkli, “ yeni yaklasim” direktifleri, uyumlastirilmis standartlara uygun
oldugu zaman, kosullara uygun {rinin saglanmast tek yol olarak goriliir.
Uyumlastirilmis standartlar mevcut oldugu zaman, bunlarin kullanimi zorunludur.
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Avrupa {riin standart karakterleri ile olsa da, standartlarn tam
gerektirdiklerindeki memnuniyetle iliskili degildir ve herhangi iiye iilkede kanunlar
tarafindan engellenmez ama ticari sonuglar i¢in standartlar1 igerir. Bu sebeple, yap1
tirinleri direktifleri altindaki uyumlastirilan tim standartlar ZA olarak isimlendirilen
EK bilgide yer alir.

Ek’in ilk bolimii direktiflere uygunlugu gosteren gerekli kosullari listeler.
Diger bir deyisle, standartlarin bir kismindaki zorunlulugu tamimlar. Standart
maddelerinde  yasal kosullar1  saglamak gerekli degil, ‘“serbest” yada
uyumlastirilmamig boliimler olusturulur ve Ek ZA’da listelenmemektedir.

Ek ZA’nin ikinci bolimiinde, prosediirlere uygun belgeyi ilgilendirir. Avrupa
komisyonu tarafindan kararlastirilan sistemi tammlar ve standart maddelerini
gelistiren sistemi hatirlatir. Ugiincii boliimde, CE isaretindeki talimatlari ve bununla
ilgili ilave bilgileri, buna ek olarak CE isaretleme 6rnekleri bulunmaktadir.

5. UYGUNLUK DEGERLENDIiRMESI
VE CE iSARETI

5.1 CE iSARETI

Uyumlagtirilmig standart kosullar1 ortaya ¢iktigi zaman, tiriin CE isaretine
uygun olmalidir. Genelde, CE sembolii direktiflere uygun olarak tasarlanan CE isareti
uygulanabilen tiim talimatlara riayet eden trtinleri belirtir.

Direktifler ¢ercevesinde, “Yapr Uriinleri” uyumlastirilmis — standartlar
dogrultusunda gerekli direktiflere uygun iriinler anlamindadir. Bu yiizden, Avrupa
pazarina giriste yer alabilmek i¢in tiim yasal gereklilikler yerine getiren gerekir.
Avrupa’nin her yerinde, serbest dolasim saglayan {iriiniin sifresidir. Bununla birlikte,
tiim iiye iilkelerde son kullanim igin gereklilikleri saglar anlaminda degildir.
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CE isareti, otorite kontrolleri i¢in kolay bulunabilir olmali ve 93/465/EEC
konsey kararinda ve 93/68/EEC direktiflerince tanimlanan ekler silinmeyen, goriiniir
ve okunakli olmalidir.

Bilginin eklenmesi ve isaretin yerinde, ilgili uyumlastirilmig standartlar
tarafindan kurulan ve ekler asagida siralanmustir.

= Uriinde,

= Etiket,

= Ambalajlamada,

= Ticari dokiimanlarin eklerinde,

CE isareti eklenen bilgi, uyumlastirilmis standartlarda hem listelenir hem de

sunlardan olusur.
= Her onaylanmis kurulusun numarasi tanimlanmali (gerektigi zaman),
= Ureticinin markas1 ve ismi tanimlanmal,
= Isarete eklendigi yilin son iki rakami
= CE sertifikasina uygunluk numarasi (gerektigi zaman),
» Uyumlagtirilmis performans karakterleri i¢in tanimlanan deger ve tasarlanan
kullanim igin karakteristiklerin tanimlanmasi igin belirtilir.

CE isaretine ek olarak, {iriine serbest marka eklenebilir, bu islem CE isaretine
ek olarak sayilmaz. Bu ek, farkli anlamlari agiklamak igin gereklidir. CE isaretinin
islevliligini ve goriiniirliigiinii azaltilmaz. Bu serbest markalar, CE isaretinin 6nemini
azaltici anlama gelmemektedir.

5.2. CE Bildirimi

Uriinlerin markalanmasindan énce ve sartnameye uygun tiim gorevler
tamimlandiktan sonra, ireticiler “EC Bildirisine Uygunlugu” elinde bulundurur ve
hazirlayabilir. Bu bildiri, miidahil kabul edilen sertifika ile desteklenir. Bildiri ve
sertifika iireticinin isteklerine cevap veren uygun yapida olmalidir. CE bildirisindeki
genel bilgiler asagida belirtilmistir.

» Ureticinin adresi ve ismi

» Uriiniin tanim1, CE isaretine ilisik bilgilerin kopyast

= Uriine uygun kosullar

« Uriiniin kullanimima uygun 6zel kosullart

= Onaylanmis kurulugun adresi ve ismi

= Sertifika numarasi (sadece sertifikalar i¢in)

= Sertifikanin gecerlilik siiresi ve kosullar1

= Sertifika ya da bildiriye imza atan personelin unvani ve ismi

Bildiri ve sertifikalar iriin kullaniminda tye {iilkenin resmi dillerinde
sunulmahdir. Ureticiler bu geviriden sorumludur.
Tablo 1. Sistem uygunlugunun kanitlanmasi
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Sistem uygunlugunun dogrulamasi

1+ 1 2+ 2 |3 |4
Fabrika Uretim Kontrolii (FUK) O 0|0 o(o|*
Tavsiye edilen test planlamasi O oo
Ureticinin gergevesinde tiretici
gorevleri fabrikalarindan alinan 6rneklere
licretsiz testlerin yapilmast
Baslangig testleri 0 ] *
Baslangig testleri u O
Bildirim FUK belgelenmesi 0 gl10 O
FUK gozetlenmesi 0 10
yapilarinin -
) Pazardan, binalardan veya O
gorevleri

fabrikalardan alinan 6rneklere test

yapilmasi

Her bir cins driin i¢cin Avrupa komisyonu ve iiye bolgeler kullaniminin
saglikli ve giivenli olup olmadigini dikkate alarak karar verecekler.

5.3.1 Baslangi¢ Testleri

Bu testler yeni iiretilen bir {irliniin standartlara uygunlugunu kanitlamak
(6rnegin, Uriinlin yeni bir tipi gelistirildigi zaman) igin ve satisa konulmadan once
yapilmak zorundadir. Bu testler iiriin karakteristiginin standartlar1 sagladigin
gostermek ve her bir {iriin grubu i¢in bildirilmek zorunda olan degerlerin belirlenmesi
icin gereklidir. Bu baslangi¢ testleri ham cevherde, iiretilen iiriinde veya bulunan
triiniin baglangicinda gozle gorillen bir degisiklik oldugu zaman tekrarlanmak
zorundadir.

5.3.2 Fabrika Uretim Kontrolii

Ureticinin uygunluk sistemini kanitlamada belgeli ve siirekli bir fabrika
iiretim kontrol sistem siirecini kurmasi gerekmektedir.

Fabrika iiretim kontrolii (FUK) suanda iiretilen iiriinlerin baslangi¢ tip
testlerinden saglanan veriler kullanilarak performans kararliligini saglamay1 hedef alir.
Bu giristeki kontrollerin sonuglarina ve periyodik testlere incelenmesine, ekipmanlara,
tiretim siirecine ve nihai {riine dayanir. Fabrika iiretim kontroliinin pozitif
sonuglanmas: yani CE isaretlemenin gerekliliklerini saglanmasi, tam olarak iyi bir
verimli tiretim tesisinin kurulmasina baglhdir.

Pargalarin  tamaminda, sartlar ve talimatlar {reticiler tarafindan
benimsenmistir. Unsurlarin tamami, imalatg1 tarafinda kabul edilin yazili yontem ve
usuldeki sartlar ve yonergeler sistematik belgelenmis olmalidir.

5.4. Degisim Periyodu

Bir ireticinin CE isaretleme uygulamasina baslayabilmesi igin iriinlerini
(Genellikle EN standartlarinin  kullanilabilirlik tarihinden 9 ay sonra) Avrupa
komitesinin resmi dergisinde standartlarin referanslar1 ile birlikte yayinlatmalidir.
Bundan sonra, iiriinlere CE isaretleme olmadan bir ortak yasam periyodu (degisim

12



periyodu) baslar. Bu degisim periyodunda, CE isaretlemeye ilave olarak prosediirlerde
yeni uyum standardi kullanilmaya baslanir veya eski ulusal talimatlara devam edilir.
Bu periyodun uzunlugu iiriiniin tipine bagli olmaktadir ama genellikle 12 ay
stirmektedir. Degisim periyodundan sonra celiskili ulusal standartlar geri alimmak
zorundadir, iiriinler Avrupa uyum standartlarma uymak zorundadir ve piyasada yer
edinmek i¢in CE isaretlemenin yapilmasi gerekmektedir.

Degisim periyodunun baslamasi i¢in EN’nin mevcudiyetinden 9 aylik bir
siirecin gegmesi gerekmektedir. Uye iilkeler yeni kabul edilen Avrupa uyum
standartlarina uyan triinlere izin vermek igin kendi baglayici kurallarina uyacaktir.

Tablo 2- Degisim Perivodu

Uyum Standartlar: ‘ ‘ Warolan Ulusal Sisternler
CEN standart vayunlanmast ‘ Ulugal Dilzenlemenin
A 4 uygulatirnast
© Ulnsal standart érgitlerinin ¥
§ standartian uhusal standartlarda CE Izaretleme Mirmldin Degil
5 leabul edilmesi
E v
z v
(=2
EC EU restni gazetesinde Uye Ulkelerin Resmi
standartlarn referans ve Gazetelerinde Standardin
bagliclar yayinlanir Yavinlantnast
e, 8
= §‘ Ortak vagam Perivodu
-2 Galiztna Sistetnlerindeki Benzerlikler
CE isaretlemenin Yapiltnas
Ba& Uye Ulkelerin Ulusal Baglayict Yenetrneliklerle
b Celiskilesi Geri Celmesi
mom 12
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Tablo 4- Her bir iiriin i¢in belirlenmesi gerekli karakteristiklerin 6zeti

Karakteristikler Kaba Kaba Levha | Kaplanmig Basamaklik Birimsel Dis Doseme | Dis Doseme | Dig  Doseme | Tas Yapilarla
Bloklar | Plaka Levha ve Dosemelik | Fayanslar Kaplamalar1 Kaldirim Taslar1 Bordiirleri ilgili Konular
Plakalar
Geometrik Karakteristik
EN 13373 Unitelerindeki
Geometrik Karakteristiklerin | X X X X X EN 1341 EN 1342 EN 1343 ENT772716
Belirlenmesi ENT772-20
Petrografik Karakteristik
EN 12407 deki Petrografik
Incelemeler X X X X X X X X X
Fiziko-mekanik Karakteristikler Ham Ham  Levha | Kaplama Basamaklik Birimsel Dis Doéseme | Dis Doseme | Dig Doseme | Tas Yapilar
Bloklar | Plakalar Plakalar ve Doseme | Fayanslar Kaplamalar1 Kaldirim Taslar1 Bordiirleri
Plakalar1
EN 1925 Kilcal Etkiye Bagl Su X@ X@ X@ EN 772-11
Emme Katsayisinin Tayini
EN 1926 Basing Dayanm X EN 7721
Tayini
EN 1936 Gergek ve Gorinir | X X X X X X
Yogunluk ve Toplam Agik
Gozeneklilik Tayini
EN 12372 Yogun Yik Altinda | X X X X X X X
Biikiilme Tayini
EN 13161 Sabit Mukavemet | X X X X X

Altinda Biikiilme Dayanimi
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EN 13364 Takoz boslugunda
Kirilma Yiikii

EN 13755 Atmosfer Basincinda

Su Emme

X®

X®

EN 14146 Dinamik Elastisite
Modiilii
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1) 2 metot alternatif

2) Sadece Istenilen

3) Sadece dosemeler ve merdivenliklerin kullaniminda

Genel not:

1) Aksi belirtilmedikge ilk stitundaki test yontemleri farkli tirtinler i¢in uygulanir.

Fiziko-mekanik karakteristikler Kaba Kaba Kaplanmi1 Basamaklik ve | Birimsel Dis Doseme | Dis  Doseme | Dis Doseme | Kagir Birimler
Bloklar Plakalar s Plakalar Dosemelik Fayanslar Kaplamalar1 Kaldirim Bordiirleri
Plakalar Taglar1
EN 14158 Darbe Enerjisi
EN 14205Knoops Sertligi
EN 14579 Ses Yayilma Hizi
EN 14580 Statik Elastisite Modiilii
EN 14581 Isil Genlesme Katsayisi
Dayaniklilik Kaba Kaba Kaplanmi Basamaklik ve | Birimsel Dis Doseme | Dig  Doseme | Dig Doseme | Tas Yapilarla
Bloklar Plakalar s Plakalar Dosemelik Fayanslar Kaplamalar1 Kaldirim Bordiirleri flgili Konular
Plakalar Taglar1
EN 12370 Tuz Kristellenme Direnci
EN 12371 Dona Kars1 Direng X® X® X® X X X X
EN 13919 Nemli Ortamda SO, X@ X@ X@
Yipratmasina Direnc
EN 14066 Termal Sok Etkisiyle Yipranma X@ X X@
Direnci
EN 14147 Tuz Buhariyla Buharlasma
Direnci
EN 14157 Asimnma Dl X X® EN 1341 | EN 1342 APP
APP C B
EN 14231 Pandiil Deney Donanimiyla X X® EN 1341 | EN 1342 APP
Kayma Direncinin Tayini APP D C




Taslak standart tasarisi ile birlikte her iki standarttan ayrintinin safhalarinda
alint1 yapilir. Standartlar ve taslak standart tasar1 asagidaki gibi boliiniir;

- Uriin standartlart

- Terminoloji standartlar

- Test metotlari.

Uriin standartlari, istege bagl ve uyum standartlar1 olmak {izere iki alt siirece
boliniir. Uyum standartlart yapi iriinleri yonergesine uymasi diistiniilen iriinlerin
sartnamesini saglar, bilgi verici ek ZA i¢ermektedir.

Bir harmonize standardin ek ZA’sinda belirtilen test metotlarina bagl standartlar
“destekli standartlardir” aksi takdirde “istege bagl standartlardir”.

Ulusal standartlar bir ulusal par¢a ve bir istege bagli parcadan olusur. Ek ZA’da
standartlarin sartlar1 agikca belirtilmisgtir.

Ek ZA 3 parcaya boliinebilir:

- 1l parca hedef alir

- Ikinci par¢a uygunlugunu kanitlamanim sonuglarmi anlamak igin gerekli

olan prosediirleri bildirir,

- Ugiincii par¢a CE isaretlemedeki bazi 6rnekleri gosterir.

Uygunlugun kanitlanmasi taninan bir sertifikali kisi tarafindan yada imalatg1
tarafindan sonuglanabilir. Bu, fabrika tiretim kontrolinde ve iriinlerin baslangi¢ tip
testlerin sonuglarinda esas alinir. Dogal taslar taninmis sertifikali bir kisinin
mildahalesiyle tahmin edilemedigi igin imalat¢1 tarafindan kendi sorumlulugu altinda
hem f{iriinlere baslangi¢ tip testlerin hem de fabrika iiretim kontroliin uygulanmasi
gerekir (sistem 4 uygunlugun kamtlanmasi). Uriinlere regineler ilave edildigi takdirde
yada i¢ kaplama olarak kullanildig: taktirde tasdik edilmis bir laboratuarda sirasiyla
atese karsi reaksiyon veya bikillme mukavemetinden olusan baglangi¢ tip testlerin
yapilmasi gerekmektedir (sitem 3 uygunlugun kanitlanmast).

Ureticiler i¢in iiriinlerin uygunlugu kamtlandiktan sonra ve CE isaretleme
yapildiktan sonra hangi faydalar1 getirecek? Cevap, iiriiniin degeri artacak. Ureticiler
¢oktan basladiklar1 ¢aligmayi siirdiireceklerdir. Uzun bir zamandir kullanicilar {iriin
ihtiyaglarini karsilarken yaninda teknik bilgileri de istemektedirler. O yiizden, kaya
meteriyallerinin fiziksel-mekanik karakteristiklerini belirlemek igin genellikle test
edilir. Fabrika {iirtin kontroliine ilave performansmin disinda baslangi¢ tip testlerde
sonug iiriiniiniin dogrulugu gdsteren bazi karakteristiklerde vurgulanir. Ureticiler CE
isaretleme uygulamasimi baglatarak yenilik¢i bir sistem ortaya koyacak, biitiin tiretim
stirecinin daha iyi yonetilmesine izin verecektir.

7. Yapi Tag1 Uriinlerinin Standartlari

Yapr tagi iiriinlerinin standartlari tamamen karmagik bir durumdadir. Ciinkii,
seramik karolar1 gibi diger iiriinlerin olusumundan daha farklidir. Onlarin standartlar
teknik bir komisyon tarafindan ayrintili bir sekilde hazirlanmistir. Kaya tiriinleri
standartlar1 4 farkli komisyon tarafindan hazirlanmistir.

- CEN/TC 125 MASONRY (Duvarcilik), bu ¢aligma grubu 1 duvarcilik igin

kullanilan dogal tas tiriinleri igin gorevlendirilmislerdir.

- CEN/TC 128 siireksizlikler i¢in kaplama iiriinleri, bu ortak komisyonda 8

sozlesme vardir.

- CEN/TC 178 Asfalt ve kaldirim tas1 konulari, bu ¢aligma grubu 2 dogal tas

irtinlerinin kullanimi ile gorevlendirilmislerdir.

17



- CEN/TC 246 Dogal Taslar, bu komisyonda biitin diger yapi iriinleri
(kaplama, merdiven ve zemin i¢ doseme plakalari, modiiler fayans, ebatl
caligma taslari) dikkate alinmustir.

Ureticilerin tesislerinde kullamm alamnin  degismesine gore iiriinlerde
genellikle degistigi icin bu durum ireticiler i¢in sakincalidir. Bir taraftan onlarin genel
kullanimina (6rnegin, asinma direnci, déseme i¢in kullanimlarda ¢ok 6nemli, plaka
kaplamalarinda ihtiya¢ degildir) bagli bir {riin {izerindeki karakteristikler tayin
edilirken, diger taraftan farkli kriter ve zaman ¢izelgesiyle ¢alisan farkli komiteler
tarafindan standartlarin igerigindeki ayrintilara uyan farkli durumlara zorlanmaktadir.
Bu durumda ekstra bazi zorluklar olusabilir.

Sonugta, teknik komiteler tarafindan dikkatle hazirlanan CEN/TC 128,
CEN/TC 178 ve CEN/TC 246 standartlar1 ayr1 ayr1 tanimlanarak gosterilecek, onlar
bagka zamanlarda kabul edilmesine ragmen onlarin tamami kabul edilir. Tag
duvarcilign ele alinmayacak, ¢ilinkii bu irtinler {izerinde bir standardin hazirlanmasi
i¢in yapilan caligmalar engellenir. Ihtiyaglarin belirlenmesi igin kullanilacak test
metotlar1 heniiz s6zlesmeye yerlestirilmemistir. CEN/TC 125 i¢indeki TG7 de, tas
duvarcilig: standartlastirma igin karar verilmistir, TC 246 tarafindan hazirlanan test
metotlarinin  kullanim hedefleri biitin  duvarcilik malzemeleri i¢in bazi test
metotlarinin ~ kullamim  hedefleri komitenin diger bilesenlerinin  egilimi ile
celismektedir. Bu noktada bir sézlesme yapilana kadar yonteminde standart takip
edilmeyebilecek.

Her bir teknik komite tarafindan ayrintili bir sekilde hazirlanan standartlarda
bir karar ingaatgilikta kullanimiyla iliskilidir, standartlar 3  kategoride
smiflandirilabileceginin sdyler, asagida konu edilen maddelere dayanir:

- Terminoloji standartlari;

- Test metotlar1 standartlari;

- Uriin sartlar, gibi standartlar her bir {irliniin kararlastirilmast igin

gereklilikleri belirtiyor.

Uriin standartlarindaki sonraki tartigma aslinda tas iiriinlerin iireticileri ile
ilgilidir. Bununla birlikte iirlin standartlarin her bir tiir grubu igin bir teknik terim
konularmnin ana hatlarini ve standartlarin test metotlar1 verilmelidir.

Uriin standartlarin tamaminda bazi yapilar vardir. Bunlar 3 parca halinde
segilebilir: giris, ekipmanlarin ézellikleri ve uygunlugun 6lgiilmesi.

Tanitic1 kismin belirtilmesi:

- Standartlarin uygulama alanlar1, uygulanan ve sonug¢ olarak kabul edilen

iriinler gibi

- Standartlarin  kaynaklari, yazida diger Avrupa standartlarmmn
basliklarindan  alint1  yapilmasi  gibi(standartlardaki  gereksinimleri
kargilamak i¢in kullanilacak olan test metotlar1 gorecelidir).

- Yazida kullanillan 0Ozgiil teknik terimlerin agiklamalart bir terimler
sozliiglinde yer almali

Standartlarin merkez pargast (gereksinimlerin belirtildigi paragraf gibi)
genellikle iki pargaya boliiniir:

- Uriinlerin geometrik karakteristikleri hakkindaki istenilen sartlar

(boyutlari, yiizeysel diizligii, sonugtaki yiizeyi gibi).

- Ham cevherin karakteristikleri hakkindaki istenilen sartlar genellikle gorsel
meydana ¢ikan karakteristikler ve fiziko-mekanik ve dayamklihik
karakteristikleri olmak tizere ikiye bolliniir (su absorpsiyonu, dona
dayanim ve biikiilme dayanimu).
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Standartlarin son pargasi standardin talimatlarina uyan {iriinlerin yonetmelige
katilmasmi anlatir. Uygunlugu kamitlanmis yap: tast dirlinlerin tamamu igin 2 islem
yapilir: baslangg tip testler ve fabrika iiriin kontrol

Bununla birlikte, her standardin ‘“uygunlugun kanitlanmasi” seklinde
isimlendirilen paragrafi, bu iki bakis agisiyla incelenir, bu onlarin pratik olarak
yapilmasini saglayacaktir.

Uriin standartlar1 bir veya daha fazla ekler ile tamamlanabilir (kuralc1 veya
aydinlatici bilgi veren).

Standart eklerine 6rnekler:
Ornek metotlarin agiklanmasi;

- Standartlar tarafindan talep edilen gereksinimlerin belirlenmesi igin

kullanilan test metotlarmin agiklanmasi

Cok oOnemli aydmlatici bir bilgi igeren ek olan ek ZA yap1 triinleri
yonergesinin hazirliklar ile ilgilidir (zorunlu karakteristiklerin belirlenmesi gibi ). Bu
ilgili standardin ilgili paragrafinda belirtilmistir. Harmonize standartlarin tamaminda
bu istege bagli standartlar yoktur. Standartlarin kapsadig: biitiin tirtinlerde kullanilir.
Ek ZA’da bunlari yerine getirmek i¢in gerekli biitlin faydali anlatimlar belirtilmistir,

- Uygunlugunu kanitlamak i¢in izlenen sistem;

- CE isaretlemede bilinmesi gerekler;

- Uygunlugunun onaylanmas i¢in zorunlu olanlari igeren bilgiler gibi.

Sonugta, iiriin standartlar1 harmonize veya istege bagl olabilir. Standartlarin
bu iki kategori arasindaki fark 6rnegi, Ek ZA harmonize standartlarda her zaman
bugiinkii, oysa istege bagl iirlin standartlarinda gi¢ belli degildir.

7.1. Harmonize Uriin Standartlari
7.1.1. D1s Déseme Standartlar1 (CEN/TC 178 Asfalt ve Kaldirim Tas1 Konular)

Tablo 4’deki listede dis doseme standartlart kabul edilen ilk yapi tasi irtinleri
harmonize standartlardir: Onlar 2001 Aralik aymnda yaymlanmistir. Bu yiizden bu
iirinlerin CE isaretlemesi i¢in Tablo 6’daki smirlar uygulanir. Sonraki ise Nisan 2003
de Italya’daki UNI EN standartlar1 benimsendi.

Tablo 5. Aralik 2002 de yaymlanan dis kaplamada kullanilan tas iirinlerin Avrupa
harmonize standartlari

EN 1341/2001

Dis zemin dosemeleri i¢in tabii kaplama taglari, 6zellikler ve denge metotlari

EN 1342/2001

Dis zemin dosemeleri i¢in tabii parke taslari, 6zellikler ve denge metotlari

EN 1343/2001

Dis zemin dosemeleri icin tabii bordiir taslari, 6zellikler ve denge metotlari

Tablo 6.Di1s kaplama i¢in kullanilan tas tiriinlerin CE isaretleme sinirlart

Uyum standartlarin yayinlanma tarihi Aralik 2001

EN 1341, EN 1342, EN 1343

Ulusal yap1 diizenlemeleri - uyum | 1 Ekim 2002 CE isaretlemesinin istege bagl olarak

standartlarina son katilim periyodu tarihi kullanim

Son katilim periyot tarihi 1 Ekim 2003 CE isaretlemesinin zorunlu olarak
kullanimi
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7.1.1.1. Geometrik Karakteristikteki Gereksinimler

Plakalar igin, EN 1341 de miisaade edilen toleranslar belirtilmistir:
- Planlanan boyutlarda (kenar kiriklari veya testerenin 2 durumundaki
farklilik)

- Kalinliktaki (sadece yapinin levhalarinda)

- Piiriizsiizliik (sadece yapi levhalarinda)

Kirik plakalar i¢in kalinlik ve diizliik i¢in verilenler gerekli degildir. Sadece
diizensi yiizeyler i¢in karolar (kaldirim taglari) i¢in, planlanan boyutlar, kalinliklar ve
yiizey diizensizliklerinde EN 1342 de miisaade edilen sartlar belirtilmistir.

Bordiirler i¢in, EN 1343 de miisaade edilen toleranslar belirtilmigtir:

Genislik ve yiikseklikle ilgili
Piirlizstizlik ilgili (diiz bordiirler igin)
Yiizeylerin diizensizligi ile ilgili

7.1.1.2. Kaya Karakteristikleri Gereksinimleri

Tablo 7, 8 ve 9 plakalar, karolar ve bordiirler iizerinde sirasiyla tespit edilmesi

ve bildirilmesi gereken karakteristikleri gostermektedir.

Bu karakteristikler iki kategoride gruplandirilir;

- Zaruri karakteristikler, CE isaretlemede yapilmak zorunda olunan ve
hedeflere uyan iiriinleri yapilmasi i¢in gerekli olan karakteristikler gibi.

- Diger karakteristikler, standartlar tarafindan talep edilir, ticari olarak
hesaplanmasi 6nemlidir. Isin temel ihtiyact olan memnuniyette etkili
degildir.

Son bir gereksinim olarak eger {irliniin yilizeyi kimyasal bir isleme maruz

birakilmis ise uygulanan islemin tipini kesinlikle iireticinin bildirmesi gereklidir.

7.1.1.3. Gorsel Goriinils Karakteristigindeki Gereksinimler

Her bir malzeme igin 3 standardin timiinde belirtilenleri kapsayacak sekilde
secilen referans bir 6rnek miisteriye teslim etmek i¢in temin edilir. Bu &rnekler renk,
damar, olusum ve yiizey cilast gibi sonug {irliin farkliliklarini igerek yeterli ebatlarda
ve sayida olmalidir.

Bundan bagka, referans Ornegi kaya tipinin 0zgilil karakteristigini
gostermelidir (travertenler i¢in gézeneklilik, mermerlerin olusum boslugu, granitlerin
yabanci madde igeri gibi). Bunun igin bu karakteristikler hesaba katilmamalidir.
Tablo 7. Dis kaplama plakalarinda kontrol ve beyan edilecek karakteristikler

Zorunlu Ozellikler (CE isaretleme ile ilgili) | Standartlara Uygun Test Yéntemleri
Biikiilme Dayanimi EN 12372

Dona Kars1 Direng EN 12371

Asimnma Direnci ANNEX C EN 1341

Kayma Direnci ANNEX D EN 1341

Diger Karakteristikler (istege Bagh)

Petrografik Tanimlama EN 12407

Atmosferik Basincta Su Emme EN 13755

Tablo 8. Dis kaplama karolarinda kontrol ve beyan edilecek karakteristikler

Zorunlu Ozellikler (CE isaretleme isle ilgili) Standartlara Uygun Test Yontemleri
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Basing Dayanimi

EN 1926

Donma Direnci EN 12371

Asinma Direnci Annex B
EN 1342

Kayma Direnci Annex C
1342

Diger Karakteristikler (Istege Bagh)

Petrografik Tanimlama EN 12407

Atmosferik Basingta Su Absobsiyonu EN 13755

Tablo 9. D1s kaplama bordiirlerinde kontrol ve

beyan edilecek karakteristikler

Zorunlu Ozellikler (CE isaretleme isle ilgili)

Standartlara Uygun Test Yontemleri

Biikiilme Dayanimi EN 12372
Dona Karg1 Direng EN 12371
Diger Karakteristikler (Istege Bagh)

Petrografik Tanimlama EN 12407
Atmosferik Basingta Su Emme EN 13755

7.1.1.4.Uygunlugun Degerlendirilmesi

Ilgili standartlarm zorunluluguna ve Kkarakteristiklerin beyan edilecek
degerlerine gore bir iriiniin uygunlugu baslangi¢ tip testler ve fabrika {iriin kontrol

uygulanarak goriiliir.

Baslangig testleri referans standartlardaki geometrik, fiziko-mekanik ve belirli
gorsel bakis karakteristiklerinin belirlenmesiyle ilgilidir. Ham cevherde veya sonug

trlintin  karakteristiginin  degistirilebildigi

iriin  stirecinde, yeni tip bir {iriin

gelistirildigi ve onemli bir degisiklik oldugu zaman bunlar uygulanmak zorundadir.
Baslangic testinin sonuglari kaydedilmek zorundadir.

Prosediirdeki temel test sonuglarinda her bir karakteristik igin bildirilmis
degerler iizerinde bir karar olacak. Hesab1 yapilanlar bugiinkii iiriiniin 6rnegi olmak
zorundadir. Tedbir i¢in testlerde minimum bulunan degerlerin bildirilmesi onerilir.

Satisa ¢ikarilan trinler muhakkak bildirilen degerlere uymalidir. Bundan
baska, Uretici ham cevherin, ekipmanin, iiriin siirecinin ve nihai {iriiniin (Fabrika {iriin
kontrol) i¢ kontrol yontemlerini belirlemek ve belgelemek zorundadir. Fabrika tiriin
stireci hakkindaki daha detayl: bilgi paragraf 7.2 den temin edilebilir.

7.1.1.5. Kabul Kriterleri
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a)

b)

Sahadan almman temsili Orneklere, geometrik ve fiziko mekanik
karakteristiklerinin belirlenmesi i¢in gerekli olan testlerin uygulanmak zorundadir.
Sahanin kabuliindeki uygunluk kriterleri asagidaki gibi siralanmaktadir:

Geometrik Ozellikler
- Ebatlar: Bir ornek tiirii tizerinde her bir ebat i¢in alinan Olgiimlerin ortala
degeridir, bu oOlcimler tanimlanan nominal ebatlardan miisaade edilen
toleranslardan daha fazla sapmamalidir.
- Diizliik (plakalarm dokusu ve bordiirlerin diizliigii): bir diizlik miisaade
edilen toleranslardan daha genis oldugu igin sapmanin tek 6l¢iisii degildir.
- Yaricap (Bordiirlerin egriligi igin): Olglilen deger nominal degerin ve bu
degerin %98’inin arasinda olmak zorunda.
- Seklin diizensizligi (sadece kaldirim taslar1 i¢in): bir diizlik miisaade edilen
toleranslar astig1 i¢in sapmanin tek olgiisii degildir.
Fizikomekanik ve Dayaniklilik Ozellikler
Biitiin 6rnekler tizerinde donma direnci, biikiilme mukavemeti(plaka ve bordiirler igin)
ve kayma direnci (plaka ve karolar igin) dikkate alinarak elde edilen sonuglar
belirlenen degerlerden daha az olmamalidir.
Biitiin 6rnekler lizerinde donma agima direnci (plaka ve karolar i¢in) dikkate alinarak
elde edilen sonuglar belirlenen degerlerden daha biiyiik olmamalidir.

7.1.1.6. Pazarlama, Etiketleme, Paketleme

Uriinler tagima sirasinda zarar gérmeleri engellemek icin paketlenmelidir ve
asinmay1 engellemek i¢in metal kemer kullanilmalidir.
Asagida verilen bilgiler ya paketin iizerinde yada teslim notunda belirtilmelidir.
Kayanin petrografik ismi
Kayanin ticari ismi
Uretici firmanin ismi ve adresi
Ocagin ismi ve konumu
Uygun olan standardin baglhig1, numarasi ve yayinlanma tarihi
Ihtiyag igin bildirilen degeri veya pazarlamadaki uygun simnifi
Diger bilgiler (yiizey kimyasal 6zellikleri gibi)

7.1.1.7. CE Isaretleme ile Tigili Kosullar

CE isaretlemenin baglangig testlerinde tespit edilmek zorunda olunan zorunlu
karakteristikler Tablo 3, 4 ve 5’de verilmistir. Onlarin degerleri CE isaretleme ile
birlikte bulunan bilgide ve etiket iizerinde verilmek zorundadir.

Uretici, Avrupa ekonomi alanlarmm biitiin {iye iilkelerine zorunlu
karakteristiklerin tamaminin degerini bildirdigi zaman {iriiniinii kullanabilir.

Eger wulusal yonetmeliklerde iriiniin bir veya daha fazla zorunlu
karakteristiginin nasil tayin edilecegi mevcut degilse, tretici CE isaretlemede eslik
eden dokiimana NPD (tespit edilemeyen performanslar) yazip ve degerleri
bildirmemeyi yada tespit etmemeyi segebilir. Ornegin, bir dis yol tasinda dona kars
dayanimu ile ilgili bilgi bulunmuyorsa, iiretici don testini uygulamaktan veya sonuglari
bildirmekten kaginabilir.

Biitiin dis kaplama tiriinlerinin uygunlugunu kanitlayan sistem, sistem 4
olarak verilmistir (Ureticilerin kendi sorumluluklari ile baslangig testleri ve fabrika
iretim kontrolii uygulanir.)
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Uygunlugunu kanitlayan isler tamamlandiktan sonra, iiretici ekleriyle CE
isaretlemeyi izin vermek i¢in gorevlendirilenlere uygunlugunu bildirmek igin
diizenlemeli ve saklamalidir.

Bu bildirge sunlar igermelidir:

EEA’da ve iiretim yerinde iiretici veya onun temsilcisinin ismi ve adresi

CE markalamasina eslik eden bilgilerin kopyasi ve {iriiniin agiklamas (tip,
kullanim alani, tanimlama )

Uyum saglanan firiine ait hazirliklar (6rnegin; dis kaplama levhalarinin
sandiklarinda, EN 1341 standardindaki EK ZA)

Ureticinin veya temsilcisinin tarafinda bildirgeyi imzalamak icin
belirlenmis kisinin ismi ve pozisyonu
Bu bildirge iiriiniin kullanilmas: gereken tiye iilkenin resmi dilinde sunulmalidir.
Bir uygunluk bildirge 6rnegi Sekil 1°de verilmistir.
CE markalamasinda asagidaki bilgiler bulunacaktir:

Kaynagim uyum saglanmis standardinin anlatilmasi

Ureticinin ismi ve ticari markasinin tanimlanmast

Markalamanin imzalandig: yilin son iki rakam

Uriiniin agiklamas1 ve kullanim amaci

Temel 6zelliklerin tanimli degerleri

Kimyasal ylizey muamelesi (ger¢eklestirilmesi durumunda)
CE markalamasi asagidaki pozisyonlarin birinde goziikmelidir:

Uriiniin {izerindeki etikette

Her paketlemenin igerisinde

Ticari belgelerde
Levhalar, kaldirim taglar1 ve bordiirler i¢in CE markalamasi sirasiyla Sekil 2, 3 ve
4’de verilmigtir.
Sekil 1. CE uygunluk bildirgesi drnegi.

CE Uygunluk Bildirgesi
Dis Kaplama icin Pietra di Luserna Levhalan

Altinda imzas1 bulunan Firmanin resmi temsilcisinin
Caddesi

Ofisi

Tel. Fax web sitesi www

e-postasi

Bildirge

Uriinleri: D1 kaplama igin Pietra di Luserna levhalar, ... Fabrikasinda iiretilen, ..."da
UNI EN 1341 Dis Kaplama Igin Dogaltas Levhalari standardinin Ek ZA’sina

uyumlulugu
Bagnolo Piemonte,
Ekler:
e .. laboratuarinda ...... tarihinde gerceklestirilen ilk testlerin sonuglarini

iceren sertifikanin kopyasi
. CE markalamasina eslik eden bilginin kopyasi

Sekil 2- Dis kaplama tas plakalarin CE markalamasi 6rnegi.
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EEE: SRR |

Ureticinin Isim ve Adresi

Y11:03

Kaynak Standart: EN 1341
Uriin: D1s Kaplama Igin Dogaltas Levhalar (yaya ve tasit kullanimr)

Ozellikleri: Bildirilen Degerler
Egilme Dayanimu: 3,6 MPa
Egilme Dayanimi

(Donma-Coziinme Testlerinden Sonra) 3,2 MPa
Kayma Direnci 45
Asmma Dayanimi 22 mm

Sekil 3- Dis kaplama kaldirim taslarinin CE markalamasi 6rnegi.

TS
s T

N CESENEENE] =

Ureticinin Ismi ve Adresi

Y1l:03

Kaynak Standart: EN 1342
Uriin: D1 kaplama i¢in kaldirim taslar1 (yaya ve tasit kullanimr)

Ozellikleri: Bildirilen Degerler
Egilme Dayanimu: 42 MPa
Basing Dayanimi

(Donma-Coziinme Testlerinden Sonra) NPD
Kayma Direnci Kaymaz

(kaba yiizey>2 mm)

Asinma Dayanimi 22 mm

Sekil 4. D1s kaplama igin tas bordiirlerin CE markalamasi drnegi.
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Ureticinin Ismi ve Adresi

Y1l:03

Kaynak Standart: EN 1343
Uriin: D1s Kaplama I¢in Bordiir Taslart
(yaya ve tasit kullanimi)

Ozellikleri: Bildirilen Degerler
Egilme Dayanimu: 3,6 MPa
Egilme Dayanimi 3,2 MPa

(Donma-Céziinme Testlerinden Sonra)

7.1.1.8. Terminoloji, Test Metotlar1 ve Numune Alma Metotlar1

Sirasiyla plakalar, kaldirim taglari, bordiir taslar1 terimlerin agiklamasi ilgili
standardin ilk bolimlerinde verilmektedir. Geometrik 6zelliklerin, asinma ve kayma
dayaniminin (sadece plaka ve kaldirim taslar1 i¢in) hesaplanmasi igin test metotlari
ilgili standart i¢in standart ekleri olusturur.

Fiziko-mekanik ve dayaniklilik 6zelliklerinin tespitinde standartlar diger tas
iirtinleri (plakalar kaplama i¢in, doseme ve merdivenler i¢in ve modiiler karolar i¢in;
bknz. 7.1.2.2) i¢in tavsiye edilen test metotlarina kaynak olur.

Numune alma metotlarinin anlatimi her standardin standart ekinde yer
almaktadir.

7.1.1.9. Plaka ve Bordiirlerin Kirllma Yiikiiniin Hesaplanmasi

EN 1341 ve EN 1343 standartlar1 sirasiyla plakalar ve bordiirleri igin farkli
kullanim alanlarina gore tavsiye edilen minimum kirilma yiiklerini belirten
bilgilendirici bir eke sahiptir. Bundan bagka etkin kirilma yiikiiniin hesaplanmasi i¢in
nominal boyutlarin ve egilme dayaniminin fonksiyonu olan bir formiil verilmistir.
Bunun sonunda asagidaki formiil uygulanir:

_ R, Wi
" 1500.L.1,6

P: Etkin kirilma yiikii (KN);

Ry Santafiora kumtagmin minimum egilme dayanimi degeri (6,2 MPa) (Bknz Pisa
Universitesi Yap1 Miihendisligi Boliimii Rapor No:199/04);

W: plakanin genisligi (mm);

t: plakanin kalinligi (mm);

L: yiikleme noktalar1 arasindaki mesafe, plakanin uzunlugu (mm);

1,6: Giivenlik faktorii
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Sonuglar Tablo 10’da verilmistir.
Tablo 10- Farkli ebat ve kalinliktaki santafiora kumtasi plakalarinin minimum kirilma

iikleri.
Plakalarin Boyutlar: Kirilma Yiikii Simflama
(mm) (kN) (Bknz. Ek B UNI EN 1341)
L \ud t
400 400 60 9,3 4
400 [ 400 80 16,5 5
400 800 60 4,5 2
400 800 80 8,1 3
300 600 60 45 2
300 600 80 8,1 3

7.1.2. Plakalar ve Modiiler Karo Kaplamas: ile i¢c Déseme ve Merdivenler icin
Standartlar (CE/TC 246 Dogal Taslar)

Tablo 11°de verilen plakalar ve modiiler karo kaplamasi ile i¢ doseme ve
merdivenler i¢in standartlar Ekim 2004 iin sonu ile Kasim 2004’{in baslangici arasinda
yaymlanmistir. Bu yiizden ilgili iiriinlerin CE markalamasi simdi zorunludur ve son
tarihlerine gére Tablo 12, 13 ve 14’de gosterilmektedir.

Tablo 11 - Kaplama plakalari, zemin ve basamak déseme ve modiiler karolart ile ilgili
Avrupa uyum standartlar1.

EN 1469/2004

Dogaltas Uriinleri — Kaplama Plakalari - Ozellikler

EN 12057/2004

Dogaltas Uriinleri — Modiiler Karolar- Ozellikler

EN 12058/2004

Dogaltas Uriinleri — Zemin ve Merdiven Plakalari - Ozellikler

Tablo 12 — Kaplama plakalarinin (i¢ ve dis) CE markalanmasi i¢in son tarihler.

| UYUM STANDARDLARININ YAYIM | KASIM 2004
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TARIHI

EN 1469
STANDARDIN ADIM ADIM I EYLUL 2005
UYUMLASTIRMA PERIYODUNUN
BASLANGIC TARIHI . =
- - ISTEGE BAGII CE
— ULUSAL BAGLAYICI DUZENLEMELER MARKALAMASI
1 EYLUL 2006

ADIM ADIM UYUMLASTIRMA
PERIYODUNUN BITiS TARIHI

ZORUNLU CE MARKALAMASI

Tablo 13 — Modiiler karolarin CE markalanmasi i¢in son tarihler.

UYUMLASTIRILMIS STANDARDIN

YAYIM TARIHI KASIM 2004
EN 12057
STANDARDIN ADIM ADIM I AGUSTOS 2005
UYUMLASTIRMA PERIYODUNUN
BASLANGIC TARIHI . % 3
o h ISTEGE BAGLI CE

- ULUSAL BAGLAYICI DUZENLEMELER MARKALAMASI
1 AGUSTOS 2006

ADIM ADIM UYUMLASTIRMA
PERIYODUNUN BITIi$ TARIHI

ZORUNLU CE MARKALAMASI

Tablo 14 — Doseme ve merdiven plakalarinin CE markalanmast i¢in son tarihler.

UYUMLASTIRILMIS STANDARDIN

YAYIM TARIHI KASIM 2004
EN 12058
STANDARDIN ADIM ADIM I AGUSTOS 2005

UYUMLASTIRMA PERIYODUNUN
BASLANGIC TARIHI
- ULUSAL BAGLAYICI DUZENLEMELER

ISTEGE BAGLI CE
MARKALAMASI

ADIM ADIM UYUMLASTIRMA
PERIYODUNUN BITIS TARIHI

1 AGUSTOS 2006

ZORUNLU CE MARKALAMASI

7.1.2.1. istenen Geometrik Ozellikler
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Plakalar i¢in kesme standartlarma gore elde edilen ve izin verilen toleranslara

uyan:

Plan boyutlar1;

Kalmhk

Diizliik

Tespit piminin pozisyonu (sadece mekanik olarak sabitlenecek plaka
kaplamalari i¢in)

Yarik plakalarin izin verilebilen toleransi standartta belirlenmedigi takdirde
bu durum tiretici tarafindan bildirilmelidir.

EN 12057 kesme standardina gére kesilen modiiler karolar i¢in iki smif
olusturulmustur (kalibrasyonlu karolar / kalibrasyonsuz karolar) ve plan boyutlari,
kalinlik, diizlik ve karelik igin farkli izin verilebilir toleranslar verilmistir. Pargali
karolar izin verilebilir tolerans standardi belirlenmemistir ancak {iretici tarafindan
bildirilmelidir.

7.1.2.2. istenen Tas Ozellikleri

Tablo 15 ve Tablo 16 sirasiyla plaka ve karo kaplamasi ile plaka ve karo
doseme ve merdiven igin belirlenen ve bildirilen tas 6zelliklerini gostermektedir.
Bu ozellikler iki kategoride toplanmistir:

Uriiniin kullanim alanma uymasim saglayan temel ozellikler, bu ézellikler
CE markalamasina eslik etmelidir.

Ticari olarak onemli gorildigii igin standart tarafindan beklenen diger
ozellikler. Bu, irinlerin birlestirildigi ¢alismanin temel gereksinimlerinin
saglanmasini etkilemez (istege bagli)

iki tabloyu karsilastirdigimizda modiiler karolarin kontrol edilen 6zelliklerini
son kullanima goére degismektedir ve bu iiretici i¢in bir problemi temsil etmektedir.
Ciinkii ¢gogunlukla son kullanimdan haberdar olmamaktadir. Bunun ¢6ziimii basittir;
tiretici driiniin  hem kaplama hem doseme ic¢in kullanilabilecegini bildirmeyi
diistiniirse, Tablo 15 ve Tablo 16’daki 6zellikleri kontrol etmeli ve bildirmelidir.

Tablo 15. Baslangi¢ deneylerinde kontrol edilen ve plaka ve modiiler karo kaplamasi

icin bildirilen 6zellikler.

Zorunlu Ozellikler (CE Markalamas ile ilgili)

Standarda Gore Test Metodu

Atese Kargi Dayanim

Smif Al, ....testi yapilmadan (*)

Egilme Dayanimi

EN 12372 veya EN 13161

Tespit Pimi Deliginde Kirtlma Yiikii

EN 13364

Dona Kars1 Dayanim (***)

EN 12371

Su Buhar1 Gegirgenligi (*¥***)

EN ISO 12573 veya EN 12524

Termal Sok Direnci (¥**)(***%)

EN 14066

Goriiniir Yogunluk EN 1936
Diger Ozellikler (istege Bagh)
Petrografik Tanimlama EN 12407

Goriiniim Ozellikleri

Referans numunesiyle karsilagtirma

Atmosfer Basincinda Su Emme

EN 13755

Kilcal Su Emme (¥**%*)

EN 1925

(*) istisnalar i¢in metini inceleyin

(**) Sadece mekanik olarak kenarlardan pimle sabitlenen plakalar i¢in

(***) Sadece dis kullanim i¢in
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(****) Sadece istek tizerine 6zel durumlar igin

(*****) Sadece bu ozellikte ulusal diizenlemelerin oldugu iilkelerin kullanimi i¢in

Tablo 16. Baslangi¢ deneylerinde kontrol edilen ve plaka ve modiiler karo doseme ve

merdivenler i¢in bildirilen 6zellikler.

Temel Ozellikler (CE Markalamas: ile ilgili)

Standarda Gore Test Metodu

Atese Tepkimesi (*)

Sinif Al, ....testi yapilmadan (**)

Egilme Dayanimi

EN 12372 veya EN 13161

Kayma Dayanimi (Basamagm Riht Kismi Harig)

EN 14231

Dokunabilirlik (***)

Yivlerin sekli ve profilin tanimi1

Donma Dayanimi (¥*%*)

EN 12371

Termik Sok Direnci (¥**)(****) EN 14066
Goriiniir Yogunluk EN 1936
Diger Ozellikler (istege Bagh)

Petrografik Tanmimlama EN 12407

Gortiniim

Referans numunesiyle karsilastirma

Atmosfer Basincinda Su Emme

EN 13755

Kilcal Su Emme (F*****)

EN 1925

Asinma Dayanimi (Basamagin Riht Kismi Hari¢)

EN 14157

(*) Sadece i¢ kullanim i¢in

(**) Istisnalar igin metini inceleyin
(***) Sadece dokunulabilir yiizeyler i¢in
(*¥***) Sadece dis kullanim i¢in

(*¥****) Sadece bu ozellikte ulusal diizenlemelerin oldugu iilkelerin kullanimi i¢in

(*¥*#**x) Sadece istek tizerine 6zel durumlar igin

iki tablonun temel 6zelliklerinin arasinda ates tepkimeleri de yer almaktadir.
Bu 6zellik her zaman bildirilmelidir ¢iinkii yapilar i¢in kullanilacag: birgok yer ve ates
tepkimesi ile ilgili resmi kurallar vardir. Buna ragmen 96/603 EC kararma gore dogal
tag birimleri higbir test yapilmadan Sinif A1 sinifinda diigiiniilmektedir.
Uygulanmasi gereken ates tepkimesinde iki durum s6z konusudur:
%]1’°den fazla bitiim igeren (hacimce veya kiitlece; iki degerden hangisi

yiiksekse) Sicilya “pece” tas1 gibi taslar;

Delikleri veya catlaklar1 doldurmak i¢in Mastik veya diger organik {iriinleri

igeren taglarin iglenmesi

Tespit pimi boslugundaki kirilma yiikii sadece mekanik olarak kenarlardan
pimle sabitlenen kaplama plakalar1 igin hesaplanmalidir. Diger bir mekanik
ankrajlama sisteminin kullanimi beklendiginde CE markalamasinda bu 6zellik igin
NPD (belirlenmemis performans)’yi belirtmek miimkiindiir.

Su buhar gegirgenligi istek iizerine bildirilmelidir. Ornek olarak plaka veya
karolar buhar kontroliiniin gerektigi bir yere maruz kalmasi ve yapistirict veya hargla

sabitleme durumlarinda bu 6zellik bildirilmelidir.

Termik sok direnci sadece yasamaya iliskin kanunlarin oldugu tiye iilkelerde
kullanilmasi durumunda belirlenmelidir. Diger biitiin durumlarda CE markalamasinda
bu dzellik i¢in NPD (belirlenmemis performans)’yi belirtmek miimkiindiir.
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Kilcal su emme istek {izerine bildirilmelidir, Ornek olarak suyun
bulunabilecegi yatay ylizeylerle temas halinde kullanilacak plaka ve karolar igin bu
ozellik bildirilmelidir.

Dokunabilirlik (bkz Tablo 15) dokunulabilir yiizeyler i¢in bildirilmelidir.
Ornek olarak gérme kusurlu insanlarin ayak altinda hissedilebilir yiizey yivleri igeren
dosemelerden yiiriirken olusan potansiyel tehlikeler ile ilgili bilgi vermek igin (6rnek
olarak merdivenin yakinina) bildirilir. Bu durumlarda 6zek istek iizerine {iriiniin
profili ve yiv olusumunun tanimlamasi iiretici tarafindan temin edilir.

7.1.2.3. istenen Goriiniim Ozellikleri

Dis kaplamada oldugu gibi (bknz.7.1.1.3) bu irlinlerde de her iiriin igin
tedarik¢inin miisteriye Uretilen iriiniin renk, damarlanma, desen, yiizey cilas: ile
alakali goriniimiinii belirlemek igin yeterli say1 ve boyutta referans numune
gondermesi tavsiye edilir. Ayrica referans numune tas tipinin karakteristik
ozelliklerini gosterecektir (6rnek olarak traverten igin bosluklar, mermerler igin vida
bosluklari, kara lekeler, kristal damarlari, pas lekeleri). Bu yiizden bunlar kusur olarak
diistiniilmemelidir.

Dis kaplama ile ilgili bu tiriinler i¢in ek tavsiyeler vardir:

Numunenin boyutlari: (0,01 m*den 0,25 m*’ye kadar)

Referans numunesi nihai dolgunun etkileri gostermesi gerekliligi (delikleri
veya catlaklar1 doldurmak i¢in mastik veya benzer igeren iiriinlerde)

Referans numunesi ve liretim numunesi arasinda karsilagtirmayi etkileyen
yontem (gozlemler iki metre mesafeden ve dogal 151k sartlarinda yapilmalidir)

7.1.2.4. Markalama ve Paketleme

Her iirliniiniin tanimlanmasinda asagidaki bilgiler de belirtilmelidir:
Taglarin EN 12440’a gore isimlendirilmesi (ticari ismi, petrografik ismi,
tipik rengi ve kokeni v.b.)
Pargalarin boyutlar1 ve miktari
Bundan bagka, driinlerin agirligt ve paketin agirhgi ve boyutlarmin
belirtilmesi tavsiye edilir. Bu agiklamalar etiketler iizerinde, paketlerin lizerinde veya
eslik eden dokiimanlarda yer alacak. Uriinler paketleme ve nakliye éncesi temiz
olmalidir.
Paketler nakliye sirasinda yeterli derece koruma saglayacak sekilde olmalidir.
Ciinkii paketlenen pargalarm nakliye ve kaldirma kolayliklar1 diistiniilerek uygun bir
kiitle ve boyutta olmalidir. Paketin iist ve alt kismu ve istifleme olanaklar1 belirtilecek.
Paketin ve bandin kullaniminda kirlenmeden kagmilmalidir. Pargalarin cilalanmig
yiizeyleri uygun malzemelerle korunmalidir (6rnegin plastik koruyucularla).

7.1.2.5. Uygunluk Degerlendirmesi

Dis kaplama uygulamasi (bkz.7.1.1.4) i¢in verilen aym1 kurallar asagida
verilen ek agiklamalarla tamamlanir:
Standardin ilk uygulamasinda veya yeni bir tas tiretiminin baglangicinda;
Malzemenin goriiniimiinde veya fabrika iiretim kontroli sonuglarinda
belirtilen 6nemli degisimler oldugunda,
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Ozellikleri belirtilen degerlerin, istenenlere ve ilgili iiretim standardmimn test
metotlarina gore gergeklestirilen testlerin blok veya kaba plakalarindan elde edilen test
raporu tarafindan desteklenebilecegi agikca belirtilmistir.

Fabrika tretim kontroliine gore, asagidaki minimum kontrol periyotlar
tavsiye edilmektedir:

Geometrik ve goriiniim 6zellikleri igin her iiretim partisinde;

Egilme dayanimi, su emme ve/veya goriiniir yogunluk ve agik gézeneklilik
icin iki y1lda bir;

Diger biitiin 6zellikler igin on yilda bir;

Uretim partisi miktar1 iiretici tarafindan giinliik iiretim, teslimat sayis1 ve
plaka veya karolarin diisliniilen miktarinin son ulagim yeri bilgilerine gore tespit
edilmelidir.

Ayrica tretim kontroliinde prosesin iiriin 6zelliklerini negatif veya pozitif
olarak orijinal malzemelerin Ozelliklerine gére degistirilebildigi biitiin durumlar
dikkatlice diistiniilmelidir.

Negatif degisikliklere 6rnek perkiisyon araglari veya alevden gegirme ile elde
edilen yiizey diizeltmesi gerekmesidir. Pozitif degisikliklere 6rnek ise dogal delik ve
catlaklarin diizeltilmesi i¢in yamama ve dolgu diizeltmesi kullanilmasidir.

Fabrika iretim kontrolii ile ilgili daha ayrintili agiklamalar 7.2. nolu
paragrafta mevcuttur.

7.1.2.6. CE Markalamas ile ilgili Hazirhklar

Baslangi¢  testlerinde belirtilen ve CE markalamasina eslik eden
bilgilendirmede bildirilmesi gereken &zellikler temel o6zelliklerdir ve Tablo 14’de
(plaka ve karo kaplamalari i¢in) ve Tablo 15°de (zemin ve merdiven dosemesi)
verilmistir. Biitiin temel 6zellikler bildirildiginde, iiretici iiriiniiniin Avrupa Ekonomik
Alanmin biitiin tiye iilkelerine satilabilir oldugundan emin olur. Eger iiretici yalnizca,
temel ozelliklerinden bir veya daha fazlasi ulusal kurallarinda bulunmayan bir tilkeye
yonlenmigse bu 6zellikleri tespit etmeyebilir ve onlara bu degerleri bildirmeyebilir.

Bu durumda CE markalamasma eslik eden bildirgede, kontrol edilmeyen
temel Ozelliklerin veya bildirilmesi diigiiniilmeyen bir degerin yaninda baslangig
NPD’si (belirlenmemis performans) gosterilir.

Ornegin, eger bir dis kaplama iiriinii dona maruz kalmayacaksa iiretici donma
testini yapmayabilir ve bildirmeyebilir. Bu durumda CE markali etiketin {izerinde
donma testinin yania NPD ifadesi yerlestirilmelidir.

Uygunluk onay1 sistemi asagidaki istisnalar hari¢ genellikle Sistem 4’tiir
(tretici sorumlulugu tarafindan etkilenen baslangi¢ tipi test ve fabrika retim
kontrolii)

Ates tepkimesi i¢in test edilmesi gereken taslar;
Tavanda kullanilacak plaka veya karolar

Bu durumlar Sistem 3 uygulanir. Bunun manasi1 baglangig testleri bildirilen
bir test laboratuarinda yapilmalidir. Bildirilen laboratuarin gorevi ates tepkimesi ile
(istendiginde) ve/veya egilme dayanimu testi ile sinirlandirilmigtir (6zellikle tavanda
kullanim igin).

Uygunluk onay1 igin yapilacaklarin tamamlanmasindan sonra iiretici veya
onun Avrupa Ekonomik Alaninda gorevli yetkili temsilcisi, yetkileri igeren uygunluk
bildirgesini hazirlamali (EC Uygunluk Bildirgesi) ve elinde tutmalidir

Bu bildirge asagidakileri igermelidir:
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Ureticinin ismi, adresi (veya onun Avrupa Ekonomik Alaminda yetkili
temsilcisinin) ve tiretim yeri;
Uriiniin agiklamasi (tip, tanimlama, kullanim) ve CE markalamasina eslik
eden bilgilendirmenin kopyast;
Uriiniin uygunlastirildig1 kurallar (6rnegin plaka kaplamasinda, EN 1469
Ek ZA)
Uretici veya onun temsilcisine taraf olarak imza yetkisi verilen kiginin ismi
ve pozisyonu
Miimkiinse bildirilen laboratuarmn ismi ve adresi.
Bildirge itriniin kullanilacag: itiye iilkenin resmi dilinde (veya dillerinde)
yazilmalidir.
Asagidaki genel bilgiler CE markalamasina eslik etmelidir:
Uyum saglanan referans standardin belirtilmesi;
Ithalatc1 veya iireticinin ticari markasinin ad1 veya tanimlanmast;

CE markasini eklendigi yilin son iki rakamu;
Temel dzelliklerin bildirilen degerleri.

CE markas1 paketin ve / veya eslik eden ticari dokiimanlarin iizerinde
bulunmalidir. CE markalamasi ile ilgili 6rnekler Sekil 5-12°de mevcuttur.

Bu sekillerin dis kaplama CE markalamasi ile ilgili olan Sekil 2, 3 ve 4 ile
kargilagtirilmasi, kendi teknik komitesinin ardindan temel O6zelliklerin degerlerinin
bildirilmesiyle farkl: bir yone vurgu yapmaktadir.

Dis kaplamada firiiniin kabul edilmesi bakimindan her bir 6zellik igin biitiin
numunelerde ulasilabilen ama asilmayan minimum degeri temsil eden tek bir deger
bildirilir (sadece aginma dayaniminda maksimum deger).

Plaka kaplama ve modiiler karolarin i¢ zemin ve merdiven dosemesi mekanik
ozelliklerinde goriniir yogunluk deger aralign belirtilirken bilgilerin istatistiksel
yorumundan kaynaklanan (ortalama deger, diisik kabul edilen deger ve standart
sapma) mekanik 6zellikleri belirlenmis olur.
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Sekil 5. i¢ kaplamada kullanilacak tas levha igin CE markalama 6rnegi

Referans Standart: EN 1469
Uriin: Dogaltas Kaplama Plakast
EN 12440’a Uygun Olarak isimlendirme:
Ticari Ismi: Pietra di Luserna
Petrografik ismi: Ortagnays
Orijin: Bagnolo Piemonte (Cuneo, italya)

Yil: 06 Kullanim Alani: ¢ Duvar Kaplama
Ureticinin isim ve Adresi: yyyy
Ozellikler Kesin Degerler Test Metodu
Atesle Reaksiyonu Al Smufi Test etmeden (Bakarak karar verme 96/603)

Egilme Dayanimi1

En diisiik deger 16,2 Mpa
Ortalama deger 18,5 Mpa EN 12372
Standart Sapma 1,1 Mpa

Tespit Pimi Deligindeki Kirllma Yiikii NPD EN 13364
Su Buhari Gegirgenligi NPD EN ISO 12573 veya EN 12524
Goriiniir Yogunluk 2650-2680 kg/m’ EN 1936

33




Sekil 6. D1s kaplamada kullanilacak tas levha i¢in CE markalama 6rnegi

Yil: 06

Referans Standart: EN 1469
Uriin: Dogaltas Kaplama Levhasi
EN 12440’a Uygun Olarak isimlendirme:

Ticari Ismi: Pietra di Luserna

Petrografik ismi: Fosilli kiregtast

Orijin: Chiampo (Vicenza, italya)
Kullanim Alani: Dig duvar kaplama

Ureticinin isim ve Adresi: yyyy

Ozellikler

Kesin Degerler

Test Metodu

Atesle Reaksiyonu

Al Smufi

Test etmeden (Bakarak karar vererek 96/603)

En diisiik deger 10,1 Mpa

Egilme Dayanimi1 Ortalama deger 14,2 Mpa EN 12372
Standart Sapma 2,1 Mpa
Tespit Pimi Deligindeki Kirilma Yiiki NPD EN 13364
. . 12 turdan sonra ortalama egilme dayaniminda
Donma Direnci EN 12371

degisim: %3

Su Buhari Gegirgenligi

NPD

EN ISO 12573 veya EN 12524

20 turdan sonra;

Termik $ok Direnci — Kiitle kayb1 yok EN 14066
— Dinamik elastik modiilde azalma: %2
Goriiniir Yogunluk 2640-2680 kg/m’ EN 1936
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Sekil 7. Merdiven basamag: ve zeminde kullanilacak sleytin CE markalama &rnegi (i¢ kullanimda)

Yil: 06

Referans Standart: EN 12058
Uriin: Merdiven basamag1 ve zemin i¢in dogaltas kaplama levhast
EN 12440°a uygun olarak Isimlendirme:
Ticari Ismi: Bianco Ravaccione
Petrografik ismi: Mermer
Orijin: Carrara (Massa Carrara, Italya)
Kullanim Alani: i¢ Mekan déseme

Ureticinin isim ve Adresi: yyyy

Ozellikler

Kesin Degerler Test Metodu

Atesle Reaksiyonu

Test etmeden (Bakarak karar vererek

Al Simifi 96/603)

Egilme Dayanimi

En diisiik deger 10,1 Mpa
Ortalama deger 2,5 Mpa EN 12372
Standart Sapma 1,2 Mpa

(parlatilmig)
Kayma Direnci SRV kuru 50 EN 14231
SRV islak 30
Dokunulma NPD Gorsel Kontrol
Goriiniir Yogunluk 2690-2710 kg/m’ EN 1936
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Sekil 8. Merdiven basamagi ve dosemede kullanilacak tas levhanin CE markalama 6rnegi (dis kullanimda)

Yil: 06

Referans Standart: EN 12058

Uriin: Merdiven basamag1 ve zemin i¢in dogal tas kaplama levhasi

EN 12440°a uygun olarak Isimlendirme:
Ticari Ismi: Serizzo Formazza
Petrografik ismi: Ortognays
Orijin: Formazza (Verbania, {talya)
Kullanim Alani: Dis déseme

Ureticinin Isim ve Adresi: yyyy

Ozellikler Kesin Degerler Test Metodu
En diigiik deger 9,2 Mpa

Egilme Dayanimi Ortalama deger 11,2 Mpa EN 12372
Standart Sapma 1,0 Mpa
(Yiizey yakma ile)

Kayma Direnci Kaygan degil EN 14231
(yiizey piiriizliligi >1 mm)

Dokunulma NPD Gorsel Kontrol

Donma Direnci 48 turdan sonra ortalama egilme dayaniminda degisim: %5 EN 12371

Termik ok direnci NPD EN 14066
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Sekil 9. i¢ mekan kaplama i¢in modiiler karolarm 6rnek CE markalamas:

Yil: 06

Referans Standart: EN 12057
Uriin: Dogaltas kaplama karosu
EN 12440°a uygun olarak Isimlendirme:
Ticari Ismi: Statuario Venato
Petrografik ismi: Mermer
Orijin: Carrara (Massa Carrara, Italya)
Kullanim Alam: i¢ mekan duvar kaplama

Ureticinin Isim ve Adresi: yyyy

Ozellikler Kesin Degerler Test Metodu
. Test etmeden (Bakarak karar vererek
Atesle Reaksiyonu Al Sinifi 96/603)
En diisiik deger 7,3 Mpa

Egilme Dayanimi

Ortalama deger 10,3 Mpa
Standart Sapma 1,5 Mpa

EN 12372

Su Buhari Gegirgenligi

NPD

EN ISO 12573 veya EN 12524

Goriiniir Yogunluk

2660-2680 kg/m’

EN 1936
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Sekil 10. D1s kaplama igin modiiler karolarn 6rnek CE markalamasi

Yil: 06

Referans Standart: EN 12057
Uriin: Dogaltas kaplama karosu
EN 12440’a uygun olarak Isimlendirme:
Ticari Ismi: Bianco di Lorano
Petrografik ismi: Mermer
Orijin: Carrara (Massa Carrara, italya)
Kullanim Alani: Dis kaplama

Ureticinin Isim ve Adresi: yyyy

Ozellikler

Kesin Degerler

Test Metodu

Atesle Reaksiyonu Al Sinifi Test etmeden (Bakarak karar vererek
96/603)
Egilme Dayanimi En diisiik deger 10,5 Mpa EN 12372
Ortalama deger 12,5 Mpa
Standart Sapma 1,0 Mpa
Donma Direnci 12 turdan sonra ortalama egilme dayaniminda degisim: %3 EN 12371

Su Buhari Gegirgenligi

NPD

EN ISO 12573 veya EN 12524

Termik sok direnci

NPD

EN 14066
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| Goriiniir Yogunluk

26602680 kg/m’ EN 1936

Sekil 11. Merdiven basamagi ve zemin igin modiiler karolarin érnek CE markalamasi (I¢ Mekan Kullanlm)

Referans Standart: EN 12057
Uriin: Merdiven basamag1 ve zemin igin dogaltas kaplama karosu
EN 12440’a uygun olarak Isimlendirme:

Ticari Ismi: Perlato Svevo

Petrografik ismi: Biomikritik kirectast
Orijin: Trani (Bari, italya)
Kullanim Alani: I¢ mekan zemin

Yil: 06
Ureticinin Isim ve Adresi: yyyy
Ozellikler Kesin Degerler Test Metodu
Atesle Reaksiyonu Al Smifi Test etmeden (Bakarak karar vererek
96/603)
Egilme Dayanimi En diisiik deger 8,6 Mpa EN 12372

Ortalama deger 12,2 Mpa
Standart Sapma 1,8 Mpa

Kayma Direnci (bilenmis) EN 14231
SRV kuru 65
SRV i1slak 35

Goriiniir Yogunluk 2620-2640 kg/m’ EN 1936

39




Sekil 12. Kaldirim ve merdiven basamagi icin modiiler karolarin 6rnek CE markalamasi (D1s kullanim)

Referans Standart: EN 12057
Uriin: Merdiven basamagi ve zemin igin dogaltas kaplama karosu
EN 12440’a uygun olarak Isimlendirme:
Ticari Ismi: Grigio Sardo
Petrografik ismi: Granit
Orijin: Budduso (Sassari, Italya)
Yil: 06 Kullanim Alani: Dig kaldirim tasi

Ureticinin isim ve Adresi: yyyy

Ozellikler Kesin Degerler Test Metodu

Egilme Dayanimi En diisiik deger 11,4 Mpa EN 12372
Ortalama deger 13,2 Mpa
Standart Sapma 0,9 Mpa

Kayma Direnci (yiizey yakma ile) En 14231
Kaymaz
(ylizey piiriizliiliigi >1 mm)

Dokunulma NPD Gorsel Kontrol
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Donma Direnci

48 turdan sonra ortalama egilme dayaniminda degisim: %2

EN 12371

Termik Sok Direnci

20 turdan sonra;
— Kitle kayb1 yok
—Dinamik elastik modiilde azalma: %1

EN 14066
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7.1.2.7. Terminoloji

Kaplama ve déseme igin 2 terminolojik referans iiriin standardi (EN 12440 ve
EN 12670)’dir.

flk Standart (EN 12440- Dogaltaslar-Isimlendirme Kriterleri-Ekim 2000)
taslarin dogru belirlenmesi i¢in kriter ihtiyacini karsilar, tagin karakteristiklerini veya
orijin yerine bagvurarak isimlendirilmesini tayin eder. Ama taslarin cografik isimleri,
orijin bolgesi hem de ticari isimleriyle iliskili degildir.
Tagimn ismiyle birlikte agagidaki veriler mevcut olmali;
Petrografik muayenelerle temel bilimsel siniflandirmadan adlandirma yapma,
Bakarak ortaya ¢ikarma, kendine 6zgii referans tipik renkler,
Orijin (kdken) yeri, ayn1 zamanda ocak yerinin kisaca tanimlamasi.
Avrupa da dogal tas triinlerinin listesi, bu standarda aydinlatic1 bilgi eklenerek tesis
edilmektedir.
Ikinci standart (EN 12670-Dogal tas Terminolojisi-Aralik 2003) 2 béliimden olugur;

- Farkl: tipteki taslar icin kullanilan ticari isimler ve petrografik tanimlar s6zligii
ve temel terimlerle ilgili kullanimlar, uygulama, tasm karakterizasyonu ve
binalarda kullanimu,

- Volkanik, ikincil ve baskalasim kayalarin bilimsel siniflandirmasi.

7.1.2.8. Numune Alma

Kurala uygun, her biri eke bagli 3 adet standarda uygun iiriin alinir. Annex
ornekleme metodunda ocaktan, fabrika ve binalardan elde edilen tas Ornekleri
belirlenmistir.

Tim faktorlerin ilki, ornekleme planinda belirtilen uygun hale getirme
raporun i¢inde gosterilmelidir.

Maden yatagidan kalifiye, uzman, deneyimli kisilerle, ocakta 6rneklemesi
dikkatle belirlenmis numuneler alinmalidir. Arastirmalarda belirgin jeolojik dokular
veya yapilar agiga ¢ikarsa, Ornegin goriinir Ol¢iisii zorunlu degildir, akabinde
isaretlenmelidir.

Petrografik inceleme i¢in, mineral bilesimi, yap1 ve doku isimlendirilmesinde
kayanin karakteristik degisiklerin tiimiinii iceren el numuneleri alinmalidir.

Fiziksel ve mekanik testler i¢in alti ylizii paralel kenar olan Ornekler
alinmalidir: alinan numuneler igin test metotlar1 ve/veya petrografik incelemelerin
sonuglari, numunelerin numara ve pozisyonlarinin her ikisiyle de iliskilidir. Ornegin
numara, bigim ve &lgiileri benzer test metotlarina uygun olmalidir. Orneklerin &lgiileri
yaklasik olarak 0,40m x 0,25m x 0,25 m veya islenmemis, gézenekli kayalar i¢in daha
fazla olmalidir.

7.1.2.9. Geometrik Ozellikleri Olgme Metotlar:

Son {irlinlerde yon, ag1 standartlarda belirtilen toleranslar da olmalidir, farkl
ozelliklerdeki tiretim tiplerinin her birinde bu karakteristik kontroller elzemdir.
Metotlarin sonucunda, UNI EN 13373 standardinda dogal taslarin test metotlari-
pargalarin geometrik 6zelliklerinin belirlenmesi referansa uygun olarak belirlenir.
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Boyutlarm Olgiilmesi:

Uniteler, 1/20 mm hassasiyetle ve kumpas aletiyle maksimum boyutlar1 esit
6lgekte Olgiilmils olmali ve bu durum tiim dlgiimler uygulanir. Her iki ana yiiz de, boy
ve en i¢in, li¢ 6l¢iim yapilmali (merkezde ve kenarlardan 20 mm iki ugta).

Kalmlik sekil 13 de goriildigii gibi 8 noktadan 6lgiiliir.

Olgiilmiis kalinlik, kaplanms yiizey veya parlatma ile levhalarin yalmz etkin
kalinliklari, kaplanmig piiriizlii (taraklanmig, g¢ekiglenmis, yakmak) son levhalarin
kabaca kalinliklarmni temsil eder.

Kaba kalinlikta Olgmede kaplama yapildiktan sonra yiizey 4 pargaya
boliinmiis olur, piiriizlii olan her birinin profil kalinlig: 6l¢iiliir (en yiiksek nokta ve en
alcak nokta arasindaki farkli noktalarin profili).

Diizliigii Dogrulama

Bu olgiimlerde, kenarlar1 kapatilmis levhalarda kalinligr bilinen ikili
sikistirmayla yerlestirilmis, 100 mm aralikla esit delikler delinmis diiz cetvel
kullanilmali.

Olgii aleti merkezi deligin igine diiz temas edecek sekilde sokularak veya
levha yiizeyinin arasma ince parga koyarak sabitlenir ve merkezdeki dogrulama
cizgileri Olgiiliir.

Olgiim 8 noktada tekrarlanir.

Sekil 13. Son iirliniin kalinliginimn 6l¢iim noktalarinin yerinin belirlenmesi

1: kayan kalibre dl¢iisii
L: parcanin uzunlugu
B: parganin eni
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Sekil 14. Unitenin kalinligindan sapmamn 6lgiilmesi igin dogrulama cizgilerinin
sonraki pozisyonlari. Bu pozisyonlar birden sekize kadar numaralarla isaretlenmistir;
L par¢anin boyu; dlgtimlerin birimi milimetredir.

20 20

-
20

Li2

Li2

2
120
h

L Liz -l L2 -

7.1.3. Dis Plakaj ve Kesikli Kaplama Malzemeleri I¢in Kaplama Standartlar:
(CEN/TC 128 SC8 Kaplama Malzemesi ve Dis Plakaj icin Belirleme)

Bu standart iki parga halinde CEN/TC 12 SC8’le hazirlanmistir: EN 12326
kesikli kaplama malzemesi ve plakaj i¢in Arduvaz kaplama ve tas tiriinleri — Boliim 1:
Uriin Teknik Ozellikleri. 2. Boliim: Test metotlari. 2002°de UNI’yle beraber kabul
edildi ve 2000 yilinda Avrupa Standartlarinda oldugu gibi ikinci bolim (test metotlari)
kabul edildi. Ik béliim tamamlanirken diizenlenmis standartta doniisiime uygun
yavaslamistir, ondan dolay1 yalnizca Temmuz 2004’de yayinlandi. Bundan dolayi,
kaplama CE markalama 1 Mayis 2005’den beri zorunlu olmadan ve 1 Mayis 2006’dan
gecerli uygulamadir.

Bu, diger tas iiriinlerinin digerlerinden gok farkli bir standarttir. Tlk bsliimde
tek tip tasla ilgili, sleyt, tarif edilmis “ince taneli kaya, disik dereceli
metamorfizmanin sebep oldugu degisik sistoziteden dolay: kolayca iki levhaya klivaj
diizlemi boyunca c¢atlayan”. Bu kategorinin i¢inde Standart 2 farkliligi ayirt eder:
fillosilikatlar i¢indeki sleyt bilesimi meydana getiren ogelerden daha baskindir ve
fillosilikatlardan baska icindeki karbonatli sleyt mevcut karbonat ile minimum
karbonat igeriginin %20’sidir. Bu fark, atmosferin siilfiirdioksit icerigine gore
meydana ¢ikmis sleytin dayanikliligi karbonat etkisi yiiziinden en yiiksek igerigi
geleneksel ve normal durumdur. Standart bu nedenle, iki farktan dolayn siilfiirdioksiti
ac1ga ¢ikarmayi iki farkl: testle planlar.

7.1.3.1. Geometrik Ozelliklerde Zorunluluklar

Uretici tek parca i¢in nominal kalmhk nedeniyle nominal kalmhgi ve
maksimum miisaade edilebilir sapmay1 deklare eder. Ayrica standart, “paketlenmis
kalinlik” tanimini saglayarak ortalama kalilik sartlarmni belirler.
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Paketlenmis kalinlik, 100’e bolerek dl¢iim ve bir paletin i¢inde 100 sleytin
sikica paketlenmesinin kalmligimin 8lgiimiiyle elde edilmesidir. Ureticinin deklare
ettigi sleyt tipinin (piirlizsiiz, normal, dokulu) kalinligmin 6zelliginin fonksiyonu gibi
uygulanarak standartla yiizde gosterim azaltma elde edilir. Paketlenmis kalinlik,
nominal kalliktan %15 fazla sapma olmamalidir.

Ayrica, dikdortgen pargalarin boy ve enleri igin standart, kabul edilen
degerden maksimum sapmayi, maksimum sapma kenar diizliikklerinin, kenarlarin
maksimum sapmasi ile dogru agili yon ve diizliikten maksimum sapmay1 tespit eder.

Bu ozellikler yiiziinden, tas iriinlerinde bu standart ve diger uyarlanmis
standartlar arasinda 6nemli farklilik vardir. Geometrik &zelliklerin bir tanesinde her
zaman dikkate alinan ihtiyari 6zellikler, nominal diizenlenmis Olgiilerin durumuna
karsin, nominal kalinlik ve kalinligin toleransi, dikkate alinan temel &zellikler ve
bununla birlikte bilgilendirmede onlarin degerini CE markalamasma eslik ederek
gostermis olmalidir.

7.1.3.2. Tas Ozeliklerinde Zorunluluklar

Sleytin kesin ve degismez olanlar1 Tablo 17°de verilmistir.
Bu ozellikler iki kategoride gruplasmistir.
- Ana Ozellikler, CE markalamaya eslik edecek ve tasarlamada kullanmak igin
irtinli uygun yapmak,
- Diger ozellikler, ticari olarak dikkate alinmig 6nemli standartlarla istenen, ama
isin esas gereklerinin gergeklestirilmesine etki yapmadan {iriintin birlesimidir.

Tablo 17. Dis plakaj ve ¢ati malzemesine elverisli sleyt i¢in kabul edilebilir ve
baslangig tip teste kontrol edilmis 6zellikleri:

Temel Ozellikler (CE markalamaya | Standarda Gore Test Metotlar
uygun)

Egilme Dayanimi EN 12326 —2.10. Boliim

Su Emme EN 12362 —2.11. Bolim

Dona Dayanim EN 12362 —2.12. Bolim

Is1 Sirkiilasyonuna Dayaniklilik EN 12362 — 2.16. Bolim
Karbonat Icerigi EN 12362 —2.14. Béliim
Karbonatsiz Karbon Icerigi EN 12362 —2.13. Boliim

SO,’ye Dayanim EN 12362 —2.15. Bolim

Di1s Ates Performansi Test etmeden tatmin edici var sayarak
Atese Reaksiyon Test etmeden Class Al

Diger Ozellikler (istege bagli) Standarda Gore Test Metotlar:
Petrografik Incelemeler EN 12362 -2.17

Egilme testi, 20 numunenin her birinin iki par¢asinin iizerinde uygulanmali,
farkli yonlerde yonlenmis: ilk par¢ada; sleytin (uzunlamasina) uzun kenarna dogru,
orneklerin uzun kenart paralel kesilmeliyken, ikinci pargada; sleytin (¢apraz) uzun
kenarmma dogru numunelerin uzun kenar1 dik kesilmelidir. Egilme dayaniminin
ortalama degerleri, iki yonlenmeye gore ayr1 ayr verilmelidir (R, ve R;).

Don testi i¢in, 20 numunenin 1 tanesi yonlenmenin uzunlamasma kesilerek
diizenlenir, egilme dayaniminin sonrasinda ve 100 kez dondurulup ¢oziiliir. Ortalama
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deger, boylamma egilme dayanimindan bulunur, dogal durumdaki orneklerin elde
edilen benzer verileri ile karsilastirilabilir.

Donma testi, sleytin su emmesinin %0,6 oldugu durumda gergeklestirilir.
Termal donglide amag, doygunlugun devami i¢in zararli metalik minerallerin
zehirleyici varliklarini goz oniine sermektir. Numunelerin her biri 20 dongii kurularak,
23°C’lik suya batirma periyodunu takiben 110°C’lik etiivde kurutma periyoduyla
diizenlenir. Sonunda o6rnekler renklerinin, izlerinin, sigmelerinin, kirintilarinin
degisimini gozlemek igin biiyilitegte incelenir. Sonucta numuneler incelemeler
sonunda Tablo 18’de gosterilmis olan kodlardan biriyle siniflandirilir.
Tablo 18. Termal Dongii Sartlari

Kod Test Sonrast Numuneler Uzerindeki Gozlemler

T1 Gortintir bir degisiklik yok
Yiizeydeki metalik minerallerin oksitlenmesi

Renk degisiminde, ne etkilesim ne de formda renk bozulmasi durumlari yok

T2 Metalik minerallerin oksitlenmesi veya goriiniir rengin bozulmasi1 dokusal
degisiklik olmaksizin sagimli metalik minerallerin renk degisiminin

baglamasi, oksitlenme ve goriiniir degisiklikler

T3 Yapi bosluklarina girmis saginimli metalik minerallerin oksitlenmesi ve

goriiniim degisikligi riski

Siilfiir okside karst dayanimi belirleme amaciyla standartta iki kural vardir;
%20’ye esit veya daha diisiik karbonat igerikli sleytler icin ve diger karbonat igerigi
%20’den daha fazla karbonat igerikli sleytler i¢in. Bunun igin karbonat igeriginin
tespit edilmesi gereklidir.

Karbonat igerigi %20’ye esit veya daha diisiik sleytler icin, 2 atmosferde
orneklerin siilfiir oksidin tespiti siilfiir oksidin farkli konsantrasyonlarinda 21 giin
boyunca tespit edilir. Ornekler sonunda renk degisimleri, sismeleri, catlaklari,
soyulmalari, kavlamalar agisindan incelenir. Kodlar1 asagidakiler gibi verilir;

S; Orneklerin ne sulandirilmis soliisyonlarinda ne de daha fazla konsantrasyonlarinda
degisim gostermez.

S, Orneklerin yalmzca konsantre edilmis soliisyonlar1 degisim gosterir.

S; Orneklerin hem de sulandirilmis soliisyonlari degisim gosterir.

Karbonat icerigi %20’den biiyiik sleytler igin testte, her bir testte yiizeyinin
parlatilmasmin baglangi¢ fazinda, kalmhgin 6l¢iilmesi (S), bir yiizeyde sityirma ile
standart prosediir ve kalinligin yeni 6l¢timii (S,).

25 defa, 8 saatlik periyotlarda 40°C’de siilfiir okside maruz birakilir. Bunlara
her bir dongiide, kapali bir tankin iginde, su ve siilfiir oksit ile muamele edilir, her
periyotun sonunda ¢ikarilacak olan ortaya ¢ikar.

25 dongiiniin sonunda kalinlik tekrar olgiliir (S,), ylizeyin tersi kazmnarak tekrar
Olgtiliir (Ss).

Testin sonucu yumusamis yiizeyin kalinlig1 asagidaki esitlikte verilmigtir:

S, = (S3-S4)- (S]-Sz)

7.1.3.3. Bir Malzemenin Biriminin Minimum Ozel Kalinhiginin Hesaplanmasi

46




Karbonat icerigi SO;’ye Maruz Gevsemis Minimum Birim Kalinlik (mm)
Kalma Kodu Tabakalarin
Kalinhig s, (mm)
S, Sy
S Sy + %5
Ss 8 mm
S, Sy + %5
S, Sy + %10
S 8 mm
0’dan 0,70’e kadar > Sy + 0,50 + (7sr2)
0,70 Dis kaplama ve ¢at1 malzemesi igin
uygun degil

Fizikomekanik ve mukavemet testlerinin sonucunda kullanilan, sleyt
malzemesinin planlanan gosterimine uygun. Minimum 6zel kalinliginin hesaplanmasi
icin kullanilir.

Birinci adimdaki gibi kalinliklar sirasiyla, egilme dayaniminda boyuna ve
capraz yonlerde (R; ve R,) ve sleytin elementlerinin plan 6l¢iilerinde boyuna (Sy;) ve
capraz (Sy) yon degerleri kullanarak formiille hesaplanmistir (uzunluk: 1, en: b).

[ /
S;= X |— Sp= X |—
Rl Rt
Sy ve Sy 1 ve b milimetre cinsindendir.
R ve R MPa cinsindendir.

X diizeltme faktoriidiir, degeri 0,9 ve 1,4 arasindadir, geleneksel yapim
tekniklerinde ve iklim degisikliginin degerlendirildigi durumlarda kullanilir. X’in
degeri farkli Avrupa iilkelerinde Ek B2 standardinda belirlendigi gibi kabul edilir.
iki hesaplama degerleri arasinda en biiyiik deger temel kalinlik gibi secilir (sb). Bu
kalinlik sleytin karbonat igeriginin fonksiyonu gibi ve siilfiir dioksitin agiga ¢iktig1
teste uygun sonugta sonradan degisir (Karbonat icerigi %20’ye esit ve kiigiik olan
Sleytin kodlar1 S, S, S;; Karbonat igerigi %20’den biiyiik olan Sleytin gevsemis
tabakalarda kalinlig1). Minimum 6zel kalinligin hesaplanmasi Tablo 19°da verilmistir.

Tablo 19. Sleytin bir biriminin minimum 6zel kalinliginin hesaplanmasi

Sleyt bir malzeme biriminin 6zel kalinligi hesaplanan minimum birim kalinliga esit
veya daha yiiksek olmalidur.

7.1.3.4. Uygunlugun Degerlendirilmesi

Diger tas iiriinleri uygulamalari i¢in benzer kurallarda genellikle verilmistir.
Sleyt i¢in bununla birlikte daha fazla sinirlayici fabrika iiretim kontrollerinin emirleri
vardir.
Geometrik Ozellikler her bir malzeme iizerinde kontrol edilmis ve her palet igin
stkistirllmis  kalinliklar belirtilmis olmalidir. Taslarin ozellikleri en az bir yil
oncesinden belirlenmis olmalidir (veya Uretim bir yildan daha az bir zamanda
olmussa, bitmis her 25.000t’da).
ISO 9001°deki zorunluluklar dogrultusunda Fabrika {iretim kontrol merkezinde ilave
olan ve EN 12326-1 dikkate alimarak tatmin edici olacak hesaplar dahilinde 6zel
referans yapulir.
Islemlerin sonunda, malzemenin uygun olmadigi ve/veya sikdyetleri izlenir ve
gosterilir.
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7.1.3.5. Markalama

Sleytin her bir malzemesinin ticari dokiimanlarina ek olarak asagida verilen

bilgiler verilmelidir:

Referans standart EN 123261

Ureticinin isim ve adresi

Ticari tammlama (Sleyt veya karbonatli sleyt), yiizeyindeki
diizglinliigiiniin sapmasina gore tipi,

Cikarildig1 ocagin yeri

Uretim tarihi

En son test sonuglari, 6rnekleme tarihi, test tarihi, uygulanan test metodu
ve her bir test i¢in standarda gore gerekli yerlesimi.

7.1.3.6. CE Markalama Tedarikine iliskin

Sleytin durumundaki gibi, ilk tip testlerde 6zellikleri tespit edilmis olmal1 ve
CE markalamaya ek olarak kesin olmayan bilgi yalnizca temel 6zellikler tablo 14’de
verilmistir. Ama ayn1 zamanda geometrik 6zellik (plan Olgiileri ve nispi sapmalar,
nominal kalmlik ve nispi sapmalar) degerleri CE markalama ile birlikte bilgi
etiketlerinde verilmelidir.

Cat1 kaplama malzemesi olarak kullanilacak sleyt NPD’nin i¢inde (Higbir
performans belirlenmedi) bir esik limit degerine bagl o&zelliklere kadar her iki
uygulamada segenek olmayabilecegi belirtilmistir (6rnegin egilme dayanimi).

Uygunluk Onay1 i¢in gerekli islemler bitirilir bitirilmez, iiretici (veya Avrupa
Ekonomik Birligindeki yetkili -ofis sahibi- temsilci) kendisini CE markalandirmayla
ilgili imza yetkilisi oldugunu gosterir Uygunluk Beyannamesi (EC Uygunluk
Beyannamesi) hazirlamali ve muhafaza etmelidir. S6z konusu bu beyanname asagida
verilen bilgileri igermelidir:

Ureticinin (veya Avrupa’daki temsilcisinin) adi, adresi ve iiretim yeri,

« Uriiniin tanim1 (tiirii, belirleyici 6zelligi, kullamimi) ve CE markalandirmayla ilgili
bilginin 1 (bir) kopyast,

« Uriiniin uygunluguyla ilgili sartlar / kosullar (6rn: ¢at1 kaplama malzemesi olarak
sleyt, 12326-1 Nolu EN standardinin ZA Eki),

* Beyannameyi {iretici adina veya iireticiyi temsilen imzalamakla tayin edilen
(gorevlendirilen) kisinin adi ve konumu,

¢ Beyanname iriiniin kullanilacag: (iiye) tilkenin dilinde ve resmi formatta (sekilde)
hazirlanmalidir.

CE markasit ile birlikte asagidaki bilgilere ihtiyag¢ vardir:

Uyumlu standartla ilgili bildirim,

Uretici veya ithalatginin ad1 veya ticari markast,

Yapistirilan markaya ait yilin son 2 rakamu,

Urliniin kategorisi (sinifi) ve 6ngbriilen (tasarlanan) kullanim alant,

Beyan edilmis 6nemli (esasl1) karakteristik degerleri.

CE markas1 ambalaj ve / veya ilgili ticari belgelerin lizerinde goriilmelidir.
Sekil 15’te CE markalandirmayla ilgili bir 6rnek verilmistir. Sekil 15, diger tas
iirtinlerinin CE markalandirmasiyla ilgili sekillerle (Sekil 1’den Sekil 12’ye kadar)
kiyaslandiginda; 6nemli karakteristik degerleri beyan ederken CEN / TC 128’in farkli
bir yol izledigi goriilmektedir.
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Egilme dayanimi igin karakteristik RC degeri, deney numunelerinin her 2
oryantasyonu igin ayri ayri bildirilen istatistiksel isleme bagli deneysel veriye bagl
olarak hesaplanmustir (Esitlik 7.1).

RC: RM — 1,73(5
Burada;
Ry= Egilme dayanimi degeri (MPa)
o= Standart sapma (MPa)

Saglamlik testleri i¢in test numunelerinin lizerinde goriinen 6zellikler ve test
(termal devre, karbonat iceriginin <%20’den disiik oldugu arduvaz igin SO,
patlamasi) sonrast kodlarin atiflarini iceren ilgili kodlar verilir. Karbonat igerigi >
%20’den fazla oldugu arduvazin SO, patlama testi i¢in yumusatilmig tabakanin test
sonrasi ortalama kalmlik degeri verilmistir. Diger biitiin 6zellikler, test icerisindeki
degerleri karsilamak yerine standartca sinirlandirilmistir. Ornegin, bir arduvaz %0.32
su emme degerine sahipse, CE markalandirma basit bir sekilde bunun %0.6 limit
degerinin altinda oldugunu bildirir.

Sekil 15. Kesikli ¢ati1 kaplama ve distan kaplama i¢in arduvazin CE etiketlendirmesine
ait bir 6rnek

175

HH HEHH

Ureticinin Ad1 ve Adresi
Yil: 04

Standart Referans: (Kaynagi): EN 12326-1:

Uriin: ¢at1 ve dis kaplama icin arduvaz (kayagantas)
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Boyutlar ve boyutsal degismeler (degiskenler): uygun

Nominal kalinlik ve degismeler (degiskenler): uygun

Egilme Direnci: Uzunlamasina 85 MPa

(karakteristik deger) : Caprazlamasina 38 MPa

Su Emme : Uygundur < 0.6

Karbonat Igerigi: < %20

Donmaya Kars1 Direng: Test istenilmemistir

Termal Dongiilere Kars1 Direng : T, simgesiyle belirtilmistir

(uyumludur)

SO,’e Maruz Kalma Durumunda Direng: S, simgesiyle belirtilmistir

(uyumludur)

Karbon Tendrii (Karbonatlandirilmams): < %2 (uygun)

Zararlit Maddelerin Salinimi: Cati ve dis cephe kaplama amaciyla
kullaniminda hi¢ yoktur

Distan Yanmaya Kars1 Performansi: Test yapilmaksizin uygundur

Yanmaya kars1 reaksiyon: Smif Al, testsiz

7.1.4. Tastan Yapi Birimleri

Bu {iriinlerle ilgili Uyumlu Standart (EN 771-6) duvarcilik isleri ile ilgili
ozellikler —Bolim 6 dogal tas duvarcilik isleri Ekim 2005°te yayimlanmustir.
Dolayisiyla CE markalandirma, 1 Agustos 2006’dan itibaren istege bagli formla
yapilmaktayken, 1 Agustos 2007’den itibaren zorunlu hale getirilmistir.

Duvarcilik igleri 2 kategoride simiflandirilmaktadir:

Belirli bir ortalama basma dayanimli isler (S6z konusu basma dayanimi degerini
yakalayamama ihtimalini g6z oniinde bulundurmalidir ve bu deger en fazla %5
oranindaki limiti kapsar (Kategori I)

Kategori I’deki limitleri karsilayamayan isler (Kategori II)

Uygunluk onay1 i¢in sistem; Kategori II’deki kaplama birimleri i¢in Sistem 4
ve Kategori I’deki konular i¢in ise Sistem 2+ olmalidir. Bu son durumda basma ve
egilme dayanimlarmi etkileyen parametreleri sinirlandirilacak 3. bir bagimsiz kisi
tarafindan fabrika {iretim kontrol sisteminin sertifikasi incelenmelidir. Tas duvar
(kaplama) isleri igin kontrol edilecek ve bildirilecek ozellikler Cizelge 20’de
verilmistir. Atese karsi dayamim i¢in Bolim 7.1.2.2°de belirtilen ayni faktorler
gegerlidir.

Cizelge 20. Baslangig tiiriindeki deneyde kontrol edilecek ve tas kaplama (duvarcilik)
konulari i¢in beyan edilecek (bildirilecek) 6zellikler
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Esas (Temel) Ozellikler (CE etiketlendirmeyle ilgili)

Standartla ilgili Test Metodu

Basing Dayanimi'

EN 772-1

Egilme Dayanimi'

EN 12372

Atese Kargi Dayanim'

Smf Al, testsiz*

Kesme Dayanimi'

EN 1052-3, EN 998-2’den karigik degerler

Egilme Dayaniminin Tayini'

EN 1052-2 (Kagir Deney Metodu)

Dona Kars1 Dayanim

EN 12371

Kilcal Su Emme?

EN 772-11

Su Buhar1 Gegirgenligi*

EN 12524°den degerler

Goriiniir Yogunluk ve Agik Gozeneklilik

EN 1936

Termal Ozellikler®

EN 1745°deki tablo degerleri

Diger Ozellikler (Istege Bagh)

Standartla ilgili Test Metodu

Petrografik Tanimlama

EN 12407

Yiizey Gortiniimi

Referans bir numuneyle kiyaslama

1
2: Sadece dis alan kullaniminda
3

#: Istisnalar i¢in metne bakiniz

7.1.5. istege (Talebe) Bagh Ozellikler

: Sadece yapisal ihtiyaglarla birimlerin kullaniminda

: Sadece termal yalitima ihtiya¢ duyulan konularm kullaniminda

Glinlimiiz treticileri ve yapi tiriin kullanicilarmm dikkati CE markalandirma
tizerine odaklanmigtir. Bununla birlikte her kullanim igin referansin standartla
uyumlastirildigt ve bunun yaninda CE markalandirma i¢in regetelerin saglandig
hatirlanmalidir.  Ayrica bu referans (kaynak) diger ihtiyaglari da g6z Oniinde
bulundurmast istege bagli bir béliime (Cizelge 7, 8, 9,15, 16, 17 ve 20°de istege bagh
ozellikler olarak belirtilmistir) sahiptir. S6z konusu bu ozellikler islerin esas
ihtiyaglarindaki memnuniyeti etkilemez ve dolayisiyla bu 6zelliklerin tanimlanmalart
CE markalandirma i¢in istenmez. Ancak, bu dzellikler kaliteli islerin ger¢eklesmesini
sagladiklari igin ticari bir gériis noktasina sahiptir ve bu nedenle standardin ihtiyaglar1
arasinda yer almaktadir. Sonug¢ olarak, bir tag ireticisi ayni zamanda {iriinlerinin
karakterizasyonu tam olarak biitiiniiyle tanimlamak amaciyla talebe bagl 6zelliklerini
belirlemeli, kontrol etmeli ve beyan etmelidir. Talebe bagl ozelliklerin degerleri CE
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markalandirmayla ilgili bilgiyle birlikte belirtilmemistir. Talebe (istege) bagli
ozelliklere iliskin ve ilgili iirlin standardinin uygunlugunu belirten 6zel agiklamali
bilgi, kataloglardan ve iireticilerin web sitesinde yer almaktadir. Diger taraftan son
kullanic1 ayrica ilgili diriin standardina ait uygunlugu istemelidir. Bu durumda tiretici
sadece esas karakteristik Ozellikleri degil, ayn1 zamanda talebe bagli ozellikleri de
beyan etmelidir.

7.2. Fabrika Uretim Kontrolii
7.2.1. Genel

CPD tarafindan Ongoriilen biitin Uygunluk Beyan Sistemleri, ireticiye
Fabrika Uretim Kontroliinii (FPC) kurmay1 ve belgelendirmesini ister. Bu sistem,
pazarda yer alan driinlerin ilgili {irin standardiyla iliskili belgeleri ve baslangig tiirii
test sonuglarina dayanarak iiretici tarafindan bildirilen degerlerin garantisini amaglar.
Her iiriin standardi, Fabrika Uretim Kontrolii (FPC) esnasinda kontrol edilecek
karakteristikleri ve bu kontrollerin sikligini belirtilir ancak bu, s6z konusu sistemin
pratikte gergeklesmesi igin sadece tanitimhik direktifleri saglar. Bu; prosediirleri,
diizenli teftisleri ve testleri kayacin ozelliklerini kontrol etmek i¢in sonuglarin
kullaniminda, ekipman, iiretim prosesi ve bitirilmis riinleri igermelidir. UNI EN
12326-1 standardi daha ¢ok Fabrika Uretim Kontrol sistemi UNI EN ISO 9001’in
ilgili boliimlerindeki ihtiyaglarla uyumludur.

Bu netice, sadece arduvaz i¢in gegerli degil, aym1 zamanda biitiin diger tas
irtinleri i¢in de uygulanabilir. Bu nedenle olmasi gereken ana hatlar burada sadece
kisaca Ozetlenmistir.

UNI EN ISO 9001 — 2000 proses ydnetimi kavramini ortaya koymakta,
yeterli kaliteye sahip bir nihai iiriin elde etmeyi belirtir.

7.2.2. Organizasyon
7.2.2.1. Sorumluluk ve Yoénetim

Dogru bir kontrol sisteminin i¢inde veya daha cok genellikle kaliteli bir
yonetim sisteminde sorumluluk, yonetim ve yonetimin sorumlulugu altinda olan tiim
personelin  karsilikli iliskilerini tanimlamak, kaliteyi etkileyen ve organizasyon
ozgiirliigii ve yonetime sahip personelin uygulama ve kontrol faaliyetlerini igerir.
Bunlar:

Uygun olmayan olast {iriinlerin varligina izin vermeyen hareketi baglatmak
Kaliteden sapan olast iiriinlerle ilgilenmek, tanimlamak ve kayda almak.

7.2.2.2. Ureticinin Temsili

Uretici her bir tas isleme tesisi i¢in kaliteden ve yonetimin garantisinden
sorumlu birini tayin eder.

7.2.2.3. Sistemin Revizyonu

Fabrika Uretim Kontrol sistemi diizenli olarak kontrolden gegirilmeli ve
stirekli olarak performansi iyilestirmek i¢in yonetim tarafindan revize edilmelidir. Bu
revizyonlarla ilgili kayitlar sistematik bir gekilde hatirlanmalidir.

7.2.3. Kontrol islemleri Siireci
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Uretici, Fabrika Uretim sistemi ile ilgili bir kilavuz hazirlatmali ve giincel
sekilde muhafaza etmelidir.

7.2.3.1. Belge ve Verilerin Yonetimi

Yonetimle ilgili belge ve verilere ait prosediir kalite ve satin almayla iliskili
oldugundan 6nemlidir.

7.2.3.2. Taseronlu Yonetim

Sayet iglemin herhangi bir bolimii taserona teslim edilmigse, drneklendirilen
kontrol, iireticinin tamamen tagerona verilmis ilgili bolimlerle de sorumlu oldugunu
garantilemelidir.

7.2.3.3. Yol-kaldirim Malzemeleri Bilgisi

Yol-kaldirimla ilgili malzemelerin yapisi, kaynagi ve sayet gerekliyse ocagin
konumunu gosteren bir veya daha fazla tomografik haritasi ve patlatma planmna ait
belgeler bulunmalidir. Bu malzemelerde herhangi bir tehlikeli madde bulundugu
takdirde, tiretici nihai tirtindeki limit degerleri asmadigini arastirmakla yiikiimliidiir.

7.2.4. Uretim Yonetimi

Fabrika Uretim Kontrol Sistemi asagida siralanan ihtiyaglar1 gidermelidir:

a) Malzemelerin tanimlanmasi ve kontrolil igin resmilestirilmis prosediirlerin
varlig1. Bunlar, yonetimle ilgili ve islem ekipmanlari ilgili kurali igerebilmelidir,
b) 7.2.3.3.’de belirtilmis olas1 tehlikeli maddeleri tanimlama ve kontrol igin

resmilestirilmis prosediirlerin varligi, nihai triindeki limit degerleri asmadigini
garantilemek icin,

c) Malzemenin depolama esnasinda kontrol edildigini ve ayrica depolama
alan1 ve igeriginin belirlendigini garantileyen resmilestirilmis prosediirlerin varlig,
d) Malzemenin  ortami  bozulmamigs depolama alanindan  alindigim

garantileyen resmilestirilmis prosediirlerin varligi, zira bu durum uygunlugu olumsuz
yonde etkiler.

e) Uriiniin nitel saglamhigmi belirten ilgili iiretim standardmi garantileyen
resmilestirilmis prosediirlerin varligi,
f) Uriiniin kanitlanabilirligi garantilenmelidir.

7.2.5. Denetimler ve Test
7.2.5.1. Genel

Uretici denetimler ve gerekli testlerin gergeklestirilmesi i¢in tiim ekipmanlari,
aparatlar1 ve egitimli personel bulundurmalidir.

7.2.5.2. Ekipman

Uretici kontrolden, denetimlerin tespit edilmesi ve devam ettirilmesinden,
6l¢timlerden ve test ekipmanlarindan sorumludur. Kalibrasyonlarin kaydi tutulmalidir.
Belgelendirilmis prosediire baglt olarak ekipman belirlenmeli ve kullanilmalidir.

7.2.5.3. Denetimlerin Tekrari
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Uretim kontroliindeki belge iizerinde denetimin siklig1 ve tiirii yer almalidir.
Her kullanim i¢in asgari 6rnekleme ve deney siklig1, fabrika iiretim kontroliiyle iligkili
iiretim standardina uyan ilgili 6zelliklerin belirlenmesi i¢in maddeler hainde tabloda
verilmelidir (Cizelge 21).
Tablo 21. Degisik tas yap1 iiriinlerinin kontrollerin asgari sikligini belirten Uretim
Standardina ait ilgili paragraflarin 6zeti

Uriin Referans Standart
Dis kaplama icin dogal tag plakalari UNI EN 1341 madde 5.3"
Dogal tas UNI EN 1342 madde 5.3"
Tag Bordiirler UNI EN 1343 madde 5.3"
Kaplama Plakalari UNI EN 1469 madde 6.3, Tablo 4
Modiiler Karo UNI EN 12057 madde 6.3, Tablo 3
Doseme ve Merdivenler Icin Plakalar UNI EN 12058 madde 6.3, Tablo 4
Cat1 ve Dis Cephe Kaplama Igin Slayt UNI EN12326—1 madde 6.2, Tablo 7

" Bu standartlar minimum rnekleme ve test sikligin1 gdstermez, fakat sadece genel bir
fikir verir

Tiim tas yap: iiriinleri i¢in Fabrika Uretim Kontrolii ihtiyaclar1 goriiniir
ozelliklerin  kontroliinii her iretim pargasinda gerceklestirilmesini ister. Bu
denetimlerdeki herhangi bir sapma belirtilmelidir. Ayrica estetik Ozelliklerdeki
degisim ve diger Ozelliklerdeki degisimler de bildirilmelidir. Bu durumda testin
sikliginin artirilmasi Onerilmektedir. Benzer sekilde, kesin karakteristik degisimler
i¢in daha once Olgiilmiis deger, olumsuz yonde etkileniyorsa veya belirlenen limite
(6rnegin kayma direnci) yakinlastyorsa test sikliginin artirtlmasi 6nerilmektedir.
Uretici tiim test sikliklarimin olastligii hazirlamal, Uriin Standardinin tablosunda yer
alan asgari ihtiyaclar1 g6z 6niinde tutmalidir.

7.2.5.4. Nihai Uriinlerin Kontrolii i¢in Alternatif Testlerin Kullanimi

Dis cephe kaplamayla ilgili standartlar nihai iiriinlerin kontrolii i¢in alternatif
testlerin kullanimina izin vermelidir. Ayn1 olasilik, diger tas yapi iirtinleri i¢in de
verilebilir. Ornegin, biitiin standartlar (UNI EN 1342 disinda) nihai fiiriinlerin
tanimlanmasi igin egilme dayanimini ister. Egilme dayanim teknolojik bir test olarak
uygun bir cihazla gergeklestirilir. Bu tiir testlerin sonuglar1, Avrupa Standartlarindaki
(UNI EN 12372 veya UNI EN 13161) egilme dayanimi sonuglart ile korelasyon edilir.
Rutin kontroller i¢in egilme testi Standart UNI EN 14158’¢ gore etkileyici test olarak
yerine kullanilabilir. Bu test, dinamik egilme dayanim testine benzer olup, nihai bir
dogal tas triiniiniin etkisiyle kirllmanin enerjisinin belirlenmesini icerir. Tas kumdan
bir yatak tizerine yatirihir, tas tzerine ¢elik kiirenin sabitlenmis ylikseklikten
diigiiriilerek tagin kirtlmasini anlatir. Kural olarak, gelik top baslangigta 100 mm
yiikseklikten diisiiriiliir ve 50 mm araliklarla artirilarak test sonuglandirir.

Sekil 15°de gosterilen makine basit bir yapida oldugundan hem ucuz hem de
kullanimi kolaydir. Her tas malzeme i¢in Onceden egilme test sonucunu bilmekte
fayda vardir. Bu amaca ulagsmak ig¢in UNI EN 12372 (veya UNI EN 13161)
standardima uygun sekilde egilme testi i¢in hazirlanan numunelere benzer drnekler
hazirlanmalidir. Bu son testi gergeklestirmek igin bagimsiz bir test laboratuar
gereklidir.

Sekil 15. Darbeyle kirilma enerjisinin tayini igin deney seti:
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Bu islemin tekrar siiresi baslangigta kisa arahikliyd: (6rn: 1-3 ay). Istenilen
korelasyona ve kirilma enerjisi degerlerine ulasmak miimkiindiir. Bu noktada, darbe
testi deney sonuglar1 birbirine yakin degerleri tutana kadar rutin sekilde (6rn: 1 giin)
tekrarlanmalidir.

7.2.6. Kayitlar

Fabrika Uretim Kontroliiniin sonuclar1 su bilgileri icerecek sekilde kayit
altina mutlaka alinmalidir:
»  Ornekleme noktalar
. Tarih
. Zaman
. Deney tiriinleri
Kayitlar en azindan belirli bir zaman dilimi i¢inde {iretim yerinin kurallariyla
sakli tutulmalidir.

7.2.7. Uygun Olmayan Uriiniin Kontrolii

Bir teftisi veya bir liriiniin uygun olmadigin1 belirten bir testi takip etmek igin
malzeme;
a)  Yeniden iiretilmeli
b)  Uygun oldugu baska bir uygulamaya yoneltilmeli
¢) Kabul edilmemeli ve uygun degildir diye etiketlenmelidir.
Tim durumlara karst uygun olmadig: iiretici tarafindan kayit altina alinmali,
nedeni arastirilmali ve sayet gerekliyse diizeltici islemler yapilmalidir.
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Diizeltici islemler sunlardir:

a)  Uygunsuzluk nedeninin arastirilmasi, test prosediiriiniin bir 6rnegi,

b)  Potansiyel uygunsuzlugu yok etmek i¢in iiretim prosesinin analizi, kayitlar
ve miisterilerin sikayetleri,

c) Riskle karsilasilan noktada sorunu yok eden ve engelleyici tedbirler,

d)  Diizeltici islemlere girisildigini garantileyen kontrollerin uygulamasi,

e) Diizeltici islemlerden ve onlarin kayitlardaki degisikligi bildiren
hareketler,

f)  Diger fabrika islemleri {izerindeki  etkileyici  degisikliklerin
degerlendirilmesi.

7.2.8. Dagitim ve Stok

Uretici dagiim ve depolama esnasinda iiriiniin kalitesini siirdiiren biitiin
gerekli 6l¢timleri benimsemelidir. Bu dlgiimler sunlari igermelidir:
. Uriiniin kirlenmesini dnleyen islemler
. Dagitim ekipmaninin temizligi ve stoklama alanlari.

7.2.9. Markalandirma, Etiketleme ve Paketleme

Bu konu hakkinda verilen bilgiler ilgili iiriin Standardmin ilgili maddesindeki
verileri takip etmelidir. Uriiniin tasinmast ve depolamasiyla ilgili kirlenme ve zararlara
kars1 gerekli 6nlemler paket iizerinde veyahut iliskili evraklar {izerinde yer almalidir.

7.2.10. Personel Egitimi

Uretici, Fabrika Uretim sistemindeki tiim personelin egitim prosediirlerini
tespit etmeli, tamamlamali ve giincel tutmahdir. Egitime tahsis edilen kayitlart
saklamalidir.

7.3. istege Bagh Uriin Standartlar

Hali hazirda, dogal taslar alaninda, istege bagh standartlar sadece yar1 mamiil
iirlinleri dikkate alir. Istege bagh standartlarda, gruplar tarafindan anlagmalar agik¢a
tekrar isimlendirildigi zaman uygulanir.

7.3.1. Standart EN 1467 — 2003 “ Dogal Taslar — Kaba Bloklar —
Gereksinimler” ( CEN/TC 246 Dogal Taslar)

7.3.1.1. Terminoloji ve Geometrik Karakterlerdeki ihtiyaglar

Standart sekilsiz blok ve dikdortgen sekilli bloklar arasindaki farki belirtir.
Farkli ticari cesitteki bu iki tipe uyar, cilinkii sekilsiz blok temel kiitle ve temel
boyutlardaki sekilli yapiya deger verir. Bu ylizden, sekilsiz bloklar sadece agirlikca
Ol¢lilmez; bunlarin hacmi, kiitlenin goriiniir yogunluga bdliinmesiyle hesaplamak
miimkiindiir. Buna kars1 sekilli bloklar daima 6lgiiliir ve bazen tartilir. Sonug olarak,
bloklar1 agirligiyla hesaplamak miimkiin olmaz, sekilli bloklarn kiitleleri yaklagik
olarak gostermektedir ki boyut ve bu degerin goriinen yogunlukla ¢arpilmasiyla hacmi
hesaplanr.

Sekilli Blok Standartlarinin tanimina gelince;
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. Kaba boyut, blokta simirlari ¢izilen paralel yiizlii en kiigiik boyut,
. Net boyut, blokta en biiyiik boyutlardaki paralel yiizlii levha,
= Ticari boyut, her net boyutun 50mm de azaltilmasiyla elde edilir.

Kaba ve net boyut olgiim metotlar1 UNI EN 13373 “Dogal taslar Test
Yontemleri — Karakteristik Geometrik boyutlarimin tanimlanmasi” standardinda
agiklanmigtir. Kaba blok boyutu her alt1 yiizeyinin kaba 6l¢iimiiyle elde edilir. Her
yiizeyde, iki diiz yatay referans koseler kullanilir, en kiigiik dikdortgen paralel kenar
¢iftini igeren, blok se¢ilir ve diiz koseler arasindaki uzunluk ol¢iliir. Bu prosediir
diger dikdortgen paralel kenar ¢iftinde de tekrarlanir. Bu yolla, blogun her boyutu igin
dort deger elde edilir, bunlar iginde en kiigiik olan1 kaba blok boyutunu tanimlamada
secilir. Ayn1 yontemle net boyutta tanimlanir: en biiyiik dikdortgen paralel kenar ¢ifti
her yiizdeki iki diiz koseleri gosterir ki blok yiizii olarak kaydedilir. Buna ek olarak,
kaba blok boyutunun ol¢iimii sekilli ve sekilsiz blok arasindaki sinir ¢izgisindeki
kesinlik tanimlamasmi gosterir. Kaba blok hacmi hesaplandigi zaman, sonug
hacmiyle( blok kiitlesi ve blogun goriinen yogunlugu arasindaki oran esitse)
karsilastirilabilir. Sonu¢ hacmi, kaba hacmi % 80 asarsa, blok kare olarak dikkate
alinir. Bu durumun tersi oldugunda blok sekilsiz olarak isimlendirilir.

7.3.1.2. Tas Ozellikleri ile ilgili Gereksinimler

Tablo 22’de piiriizlii plakalar1 tanimlayan ve beyan eden tas ozellikleri
goriilmektedir. Piiriizlii bloklarda ise, gorsellige ait dis goriiniis sadece miisterinin agik
istegine bagl olarak dagitici firma tarafindan referans bir parlatilmig numune ile
bildirilir. Tablo 22’deki diger 6zellikler her zaman belirtilmelidir.

Tablo 22. Piiriizlii bloklar ve plakalar i¢in baslangic tipi testlerde kontrol ve beyan
edilecek ozellikler

Ozellikler Standartlarla ilgili Test Metodu
Isimlendirme EN 12440 ve EN 12407
Goriiniir Ozellik Referans ornekle kiyaslama

Goriiniir Yogunluk ve Acik | EN 1936
Gozeneklilik

Egilme Dayanimi EN 12372

7.3.1.3. Markalandirma

Piiriizlii blok saglayan her firma en azindan asagidaki bilgilere sahip olmalidir:
EN 12440 standardina bagli olarak tasin adlandirilmasi, (6rn: tasin geleneksel
adi, petrografik ismi, tipik renkleri ve bulunus yeri)
Her blogun kiitlesi ve hacmi
Briit ve ticari boyutlar1 (kare bloklar igin)
Her blok iizerinde yataklanma yo6nii ve bir belirleyici kodla kayit sistemine
bagli olarak markalandirilmalidir.
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7.3.1.4. Uygunlugun Degerlendirilmesi

Dis cephe kaplamalariyla ilgili aym kurallar gegerlidir (7.1.1.4). Ancak su
eklemelerin de dikkate alinmas1 gerekir ve baslangi¢ ve baslangig tipi testin yapilmasi
sarttir:

- Standardm ilk uygulamasinda veya yeni bir tip liretimin baslangicinda,
- Malzeme i¢inde dnemli degisimler meydana geldiginde.

Fabrika iiretim kontroliiniin sonuglart veya goriinlir 6zellikler de agikga
isaretlenmelidir. Fabrika Uretim Kontroliine gelince, asagidaki kontrollerin minimum
siklig1 mecburidir:

Her {iiretim miktar1 ve sayet gerekliyse goriinen Ozellikler ve geometrik
ozellikler,
Her 2 y1l, egilme dayanimu i¢in, goriiniir yogunluk ve gézeneklilik.

Uretim miktarimim varlig: giinliik {iretim miktar1 ve dagitimlarin sayist olarak

iiretici tarafindan belirtilmelidir.

7.3.2. 1468-2003 EN Standardi “Dogal tas-Piiriizlii Plaka-ihtiyaclar” (CEN / TC
246 Dogal Taslar)

7.3.2.1. Geometrik Ozelliklerin Terminolojisi ve Gereksinimler

Piiriizlii bir plaka (tamamlanmamis koseleri olan, piriizli bir bloktan
kopartilan) 3 boyutlu sekilde tanimlanmustir:

. Uzunluk
. Genlik
. Kalinlik
ilk iki dzellik metre olarak ve 2 basamakli sekilde; kalinlik ise mm olarak
birimlendirilmisgtir.

Standart:

- Briit boyut (en kiigiik dortgeni gevreleyen boyutlar)

- Net boyut (en biiyiik dortgeni ¢evreleyen boyutlar)

- Ticari boyut; net boyuttaki her degerden 30 mm’nin ¢ikarilmasiyla elde edilen
boyuttur.

Testere ile hazirlanan plakalar i¢in kalmlik ve yiizey tizerindeki boyutlar
uretici tarafindan mutlaka bildirilmelidir. Yiizeyin bitimine gelince, eger plaka
testerelenmis bir ylizey seklinde satilmigsa; oluklarin derinligi (testerelenmeyle
olusan) 2 mm’den fazla olmamalidir (sayet plaka parlatilmamigsa bu deger 1 mm’ye
indirilebilir). Sayet plaka dokulu bir yapida satilmigsa, anlasilmus bitis dortgeniyle
tanimlanmus plakanin ticari boyutlari iliskilendirilmelidir

7.3.2.2. Tas Ozellikleri ile ilgili Gereksinimler

Tablo 22’de piiriizlii levhalar1 tanimlayan ve beyan eden tas ozellikleri
goriilmektedir. Piiriizlii bloklarda ise, gorsellige ait dis goriiniis sadece miisterinin agik
istegine bagl olarak dagitici firma tarafindan referans bir parlatilmig numune ile
bildirilir. Tablo 22’deki diger 6zellikler her zaman belirtilmelidir.

7.3.2.3. Markalandirma ve Paketleme
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Piiriizlii levhalart saglayan her firma en azindan asagidaki Dbilgileri
belirtmelidir:
EN 12440’ a istinaden tasin adlandirilmasi (geleneksel ismi, petrografik adi,
tipik renkleri ve kaynag gibi);
Piiriizlii levhalarin (yiizeylerin) miktar1 ve kalitesi;
Her bir levhanin briit ve ticari boyutu.
Levhalar paketleme oncesinde temizlenmelidir. Lekelenmeye sebebiyet veren
paketlemenin ve bantlamanin kullanimindan kagimilmalidir. Levhalarin parlatilmig
ylizeyleri uygun ortamlarla (6rn: plastik yapraklarla) korunmalidir.

7.3.2.4. Uygunlugun Degerlendirilmesi

Piiriizlii bloklar i¢in ayni kurallar (bakimiz: 7.3.1.4) tek bir ekleme dahil
olacak sekilde gecerlidir. Standart; goriiniir yogunluk, agik gdzeneklilik ve egilme
dayanimi degerlerini agik¢a gosteren ve Tablo 22’de belirtilen metodlar1 igeren
testlerle birlikte bir test raporu saglamaktadir.

8. SONUCLAR
8.1. Uyumlastirilmis Standartlar
8.1.1. CE isareti icin Son Teslim Tarihi

Dogal tas yapi iirtinleri i¢in CE isareti farkli kullanim kategorileri igin farkl
tarihlerde baskilarla yavas yavas ortaya ¢ikmustir. Kaldirimlar i¢in bu baski 1 Ekim
2003 de olmustur. D1s kaplama ve ¢at1 kaplamasindaki levhaya gelince; CE isareti 1
Mayis 2005°te istege bagli uygulanirken, 1 Mayis 2006’da zorunlu olmustur.

I¢ kaplamada, merdivenlerde ve modiiler karolarda CE zorunlulugu 1 Agustos
2006°da baslamustir. I¢ ve dis kaplamada kullanilan levhalarda CE isaretil Eyliil 2006
zorunlu hale getirilmistir. Duvar is¢iliginde ise CE isareti 1 Agustos 2006’da istege
bagl uygulanirken, 1 Agustos 2007°de zorunlu olacaktir.

8.1.2. CE isareti ile Birlikte Tam Karakteristik Degerler Nasil Bildirilir

Farkli teknik komiteler farkli dogal tas driinlerini dikkate alarak
uyumlastirilmig standartlar hazirlar bu yiizden uyum saglama yolu seg¢ilir. Bu yiizden,
Uriin Standartlartyla ilgili olarak tam karakteristik degerlerin bildirilmesinde
dogrulamak daima gereklidir.

Kisaca, testlerde elde edilen dig kaplama minimum degeri bildirilmelidir.
Kaplamada kullanilan levhalar, merdiven ve modiiler karolarmn sonuglarmimn
istatistiksel olarak elde edilen degeri varyasyon araliginda gosterilir.

Levhalar i¢in, egilme dayanimi durumunda elde edilen degeri, sonuglarin
istatistiksel degerlendirilmesiyle verilir. Tiim diger karakteristikler i¢in, testten elde
edilen deger yerine, standart tarafindan kabul edilen limit ile uyum saglar.

8.1.3. istege Bagh Ozellikler

Uyumlagtirilmig  standartlar, CE isareti i¢in talimatlarin saglanmasinin
yaninda, istege bagli boliimlere sahiptir. Diger istekler dikkate alinarak ¢alismalarda
gereken tam memnuniyet etkisinde degildir ve bu yiizden tam karakteristikler icermez.
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istege bagh ozellikler ticarette 6nemlidir buna ragmen tanimlanir, kontrol edilir ve
bildirilir.
8.2. istege Bagh Standartlar

Onaylanmis Avrupa Uyumlu Standartlara ek olarak, CE isaretindeki
zorunluluklar sonrasinda, yar1 mamul iirtinlerle ilgili dogal tag alanindaki iki Avrupa
Standartlar1 onaylanmustir. Bunlar istege bagl standartlar CE isaretiyle ilgili herhangi

bir zorunluluk igermez. Ancak, kaba blok ve kaba levhalarla ilgili ticari hareketlilik de
en biyiik seffafliga ulasma yolu olusturulabilir.
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